CIQUIME Argentina

CAPITULOIX
DISPOSICIONES RELATIVAS A LOSRECIPIENTES INTERMEDIOS PARA GRANELES (RIGS).

9.1. Disposiciones generales aplicables atodos los tipos de RIGs.

9.1.1
9111

9112

9113

9114

912
9121

9122

Ambito de gplicacion.

Las disposiciones de este capitulo se aplican a los RIGs que se destinen a transporte de ciertas
mercancias peligrosas, particularmente las incluidas en los Grupos de Embalgie Il y 11I. En elas se
prescriben normas generaes relativas a transporte multimoda.

Excepcionalmente, las autoridades competentes podrén considerar la aprobacion de RIGs y elementos
de servicio que no se gusten estrictamente a las prescripciones que agui se formulan, pero que
congtituyan opciones aceptables. Podran agprobar |a utilizacion de otros tipos de recipiente que, por 1o
menos, ofrezcan las mismas condiciones de seguridad en cuanto a compatibilidad con las propiedades
de las sustancias que se hayan de transportar, e igual o superior resistencia alos choques, las cargasy
el fuego.

El item 9.1 se refiere a todos los tipos de RIGs, y en los que siguen a éste se incluyen las
prescripciones especiaes para cada uno de los RIGs.

La construccién, los elementos, las pruebas, e marcado y la utilizacién de los RIGs tienen que haber
sido aprobados por la autoridad competente -Articulo 3°, 4° 5°y 6°, Anexo S del Decreto N° 779/95-.

Definiciones y clave de designacion.
Definicion.
Los "RECIPIENTES INTERMEDIOS PARA GRANELES' (RIGs) -en inglés

conocidos como "INTERMEDIATE BULK CONTAINERS" (IBC)- son empaques portétiles rigidos,
semirrigidos o flexibles, distintos de los que se especifican en @ Capitulo VIII, y que:

a) tienen una capacidad no superior a TRES METROS CUBICOS (3,0 m3);
b) estén proyectados para la manipulacién mecanica;

c) pueden resistir los esfuerzos que se producen durante las operaciones de manipulacion y transporte,
con arreglo a las pruebas a que se los someta.

Clave para designar los distintos tipos de RIGs.

9.1.221. Estaclave estara congtituida por DOS (2) cifras ardbigas, tal como se indica en a), seguidas de una

0 mas letras mayusculas, tal como se indica en b); seguidas éstas, cuando se especifique en un item
en particular, de otra cifra arabiga representativa de la categoria de RIGs:

a) Lascifras ardbigas aplicables alos tipos de RIGs son:

Sustancias solidas descargadas
Tipo por gravedad aunapresion > a 10 kPa Liouidos
rigido 11 21 31
semirrigido 12 2 32
flexible 13 - -

b) Paraidentificar a material son empleadas las siguientes letras:

Acero (de todos los tipos y tratamientos superficiaes)
Aluminio

Madera Natural

Madera contrachapada

Madera reconstituida

Carton

Plastico
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L. Materiastextiles

M. Papd, multipliego
N. Meta (excepto € aceroy & auminio)

9.1.222. Paralos RIGs compuestos se utilizaran DOS (2) letras mayUsculas en caracteres latinos, que se
colocarén consecutivamente en el segundo lugar de la clave. La primeraindicara € materia de que
esté construido € recipiente interior del RIGs, y lasegunda, € del embalgje exterior de éste.

CUADRO9.1-TIPOSY CODIGOSDE LOSRIGs

MATERIAL CATEGORIA CODIGO
Metal:
A - Acero Para solidos; cargados o descargados por gravedad. 11A
Para sdlidos; cargados o descargados a presion. 21A
Paraliquidos. 31A
B - Aluminio Para solidos; cargados o descargados por gravedad. 11B
Para solidos; cargados o descargados a presion. 21B
Paraliquidos. 31B
N - Otros Para solidos; cargados o descargados por gravedad. 1IN
Para solidos; cargados o descargados a presion. 2IN
Paraliquidos. 3IN
Hexible:
H - Plastico Plastico tgjido, sin forro o revestimiento. 13H1
Plagtico tejido, revestido. 13H2
Plagtico tejido, con forro. 13H3
Plagtico tgido, revestido y con forro. 13H4
Pelicula plastica. 13H5
L - Textil Sin forro o revestimiento. 13L1
Revestido. 13L2
Con forro. 13L3
Revestido y con forro. 13L4
M - Papel Papd, multipliego. 13M1
Papdl, multipliego, resstente a agua. 13M2
H - Plastico Rigido Para sdlidos; cargados o descargados por gravedad, con
elementos estructurales. 11H1
Para sdlidos; cargados o descargados por gravedad,;
autoportante. 11H2
Para solidos; cargados o descargados a presion, con
elementos estructurales. 21H1
Para sdlidos; cargados o descargados a presion,
autoportante. 21H2
Para liquidos,; con elementos estructurales. 31H1
Para liquidos, autoportante. 31H2
H - RIGs compuesto con recipiente
interno de plasticd”
- P&dticorigido Para sdlidos cargados o descargados por gravedad. 11HZ1
Para solidos cargados o descargados a presion. 21HZ1
Paraliquidos. 31HZ1
- Pé&dicoflexible Para solidos cargados o descargados por gravedad. 11HZ2
Para sdlidos cargados o descargados a presion. 21HZ2
Paraliquidos. 31HZ2
G - Carton Para solidos; cargados o descargados por gravedad. 11G
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MATERIAL CATEGORIA CODIGO

Madera:
C - Madera natural Para sdlidos; cargados o descargados por gravedad; con

forro interno. 11C
D - Madera contrachapada Para solidos; cargados o descargados por gravedad; con

forro interno. 11D
F- Maderarecondtituida Para solidos; cargados o descargados por gravedad; con

forro interno. 11F

(*) LaletraZ debe ser sudtituida por otra letra mayUscula de acuerdo a la naturaleza del material empleado
en lafabricacion del armazdn externo.

9.1.3. Disposiciones rdativas ala construccion.

9.1.31. Los RIGs deben ser resistentes a deterioro que puede causar € medio ambiente exterior, 0 estar
adecuadamente protegidos de éste.

9.1.3.2. La congtruccion y los cierres de los RIGs deben ser tales que no pueda producirse ninguna fuga o
pérdida del contenido en las condiciones normales de transporte.

9.1.33. LosRIGsYy sus cierres se fabricaran con materiaes que sean compatibles con € contenido, o estarén
protegidos interiormente, de modo que estos materiales no puedan:

a) ser atacados por € contenido de manera que su utilizacion resulte peligrosa;

b) provocar una reaccion o descomposicion del contenido o, debido a contacto del contenido con €
recipiente, formar compuestos perjudiciaes o peligrosos.

9.1.34. En € supuesto de que se utilicen juntas, éstas deben fabricarse con materiales que no puedan ser
atacados por las sustancias que se transporten en € RIGs.

9.1.35. Todos los elementos de servicio estaran colocados o protegidos de manera que se reduzca ad minimo
el riesgo de escape del contenido en € caso de que se produzca agun deterioro durante las
operaciones de manipulacién y transporte.

9.1.36. LosRIGs, sus dispositivos de sujecion y sus elementos de servicio y estructurales serdn royectados
de manera que resistan, sin pérdidas de contenido, la presion interna de éste y |os esfuerzos resultantes
de las operaciones normales de manipulacion y transporte. Los RIGs que tengan que estibarse en pilas
estaran proyectados para este fin. Todos los eementos de los dispositivos de izado y de sujecion
tendran resistencia suficiente para que no sufran grave deformacion ni desperfectos en las condiciones
normaes de manipulacion y transporte, y estaran emplazados de manera que no se produzcan
esfuerzos excesivos en ninguna parte del RIGs.

9.1.3.7. Cuando & RIGs consista en un cuerpo aojado en un bastidor, debe estar construido de manera que:

a) € cuerpo no sufra aplastamiento ni roces contra € bastidor hasta € punto de que aguél resulte
deteriorado;

b) e cuerpo permanezca dentro del bastidor en todo momento; y

c) los elementos del equipo vayan sujetos de modo que no sufran deterioros en € caso de que los
acoplamientos entre @ cuerpo y € bastidor permitan expansién o desplazamiento relativos.

9.1.38. S d recipiente esta provisto de una vavula de descarga por la parte inferior, esa vavula debe poder
mantenerse en la posicion de cierre en condiciones de seguridad, y todo € dispositivo de descarga
estar4 debidamente protegido, para que no resulte dafiado.

Las vavulas con cierre de palanca iran provistas de algin mecanismo de seguridad que
impida que se abran accidentalmente, y la posicion de apertura o cierre sera perfectamente fécil de
distinguir. En los RIGs destinados a transporte de liquidos, € orificio de salida también debe tener un
segundo mecanismo de cierre, por gemplo una brida ciega o un dispositivo equivaente.
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9.1.39. Todos los RIGs deben superar |as correspondientes pruebas de resistencia.

9.14. Pruebasy certificacion.
9.1.4.1. Control de Cdidad.

91411

9.14.2
91421

9.14.22.

9.14.23.

9.14.24.

9.14.25.

9.143.

Los RIGs deben ser proyectados, fabricados y sometidos a prueba con arreglo a un programa de
control de calidad que satisfaga los requisitos de las autoridades competentes, a fin de garantizar
gue todos y cada uno de elos cumplan con las prescripciones del presente capitulo.

Disposiciones relativas a las pruebas.

Antes de que se comience a utilizar un RIGs, e modelo correspondiente tendré que haber superado
diversas pruebas. Un modelo de RIGs queda definido por su disefio, dimensiones, materia y
espesor, forma de construccion y medios de llenado y descarga, pero podra presentar variantes en
cuanto a tratamiento de superficie. En ese modelo quedardn comprendidos iguamente los RIGs
que solo difieran de él por ser de dimensiones exteriores més reducidas.

Las pruebas se llevaran a cabo con RIGs ya preparados para € transporte. Los RIGs se llenaran
en laformaindicada en cada item en particular.

Las sustancias que hayan de transportarse en ellos podran sudtituirse por otras, salvo
que ta sustitucién suponga desvirtuar los resultados de las pruebas.

En € caso de sustancias solidas, S se emplea una sustancia de sustitucion, ésta debe
tener las mismas caracteristicas fisicas (masa, granulometria, etc.) que la sustancia que se ha de
transportar. Se permitira utilizar cargas adicionales, tales como sacos de granala de plomo, para
obtener la masa total exigida para @ bulto, a condicién de que tales cargas se coloquen de modo
gue no influyan en € resultado de la prueba.

En las pruebas de caida para liquidos, la sustancia sugtituta debe ser de densidad relativa y
viscosidad similares a las de la sustancia que se ha de transportar. En tales pruebas podra
emplearse también e agua, con las condiciones siguientes:

a) cuando la densidad relativa de las sustancias que se han de transportar no sea superior a UNO
CON DOS DECIMAS (1,2), la dtura de caida serd la indicada en los péarafos
correspondientes alos diversos tipos de RIGs,

b) cuando la densidad relativa de las sustancias que se han de transportar sea superior a UNO
CON DOS DECIMAS (1,2), la dtura de caida serd la indicada en los péarafos
correspondientes a los diversos tipos de RIGs, multiplicada por € cociente que resulte de dividir
por UNO CON DOS DECIMAS (1,2) la densidad relativa de la sustancia que se ha de
transportar, redondeando la cifraa primer decimal, es decir:

densided relativa x gtura de caida especificada
12

Todos los RIGs que se destinen a contener liquidos serdn sometidos a la prueba de estanqueidad
prescrita en los parrafos correspondientes a los diversos tipos de RIGs:

a) antesde utilizarlos por primeravez para e transporte; 0

b) tras cualquier reacondicionamiento de que hayan sido objeto, antes de que se los utilice de
nuevo en € transporte.

L as autoridades competentes podran exigir en cualquier momento que se les demuestre, mediante
las pruebas prescritas en @ presente capitulo, que los RIGs satisfacen los requisitos relativos a las
pruebas de modelo.

Certificacion.
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9.14.3.1.  Con respecto a cada modelo de RIGs, se extendera un certificado en € que se declare que €
modelo, incluidos sus elementos, satisface las prescripciones relativas a las pruebas.

9.14.3.2. El informe relativo a las pruebas incluird los resultados de éstas, asi como una identificacion del
model o asignada por |as autoridades competentes, y tendra validez para los RIGs que correspondan
a modelo de que setrate.

9.15. Marcado.

9.15.1. Marcado principal. Todo RIGs que se fabrique y haya de ser utilizado de conformidad con las
presentes disposiciones de este Anexo, debe llevar marcas duraderas y fécilmente legibles
conteniendo en secuencia las siguientes indicaciones.

a) El simbolo de embage de las Naciones Unidas:

@

En & caso de los RIGs metdlicos con marcas en relieve 0 embutidas, podran utilizarse
las letras maylsculas "UN" en vez del simbolo.

b) El nimero clave que designa € tipo de RIGs con arreglo d item 9.1.2.2.1.

c) Unaletra maylscula que representa € grupo o grupos de embalaje para los que ha sido aprobado
el modelo de que se trate:

Y, paralos grupos |l y 111
Z, Unicamente para el grupo Il
d) El mesy afio (las DOS (2) dltimas cifras) de fabricacion.

e) El Estado que autorizo la asignacion dd marcado, indicandolo mediante la sefid digtintiva de los
vehiculos de motor en € trénsito internaciond.

f) El nombre o simbolo del fabricante y otra identificacion del RIGs que especifique la Secretaria de
Obras Publicas y Transporte.

g) La carga de la prueba de apilamiento, en KILOGRAMO (kg). En €& caso de los RIGs no
proyectados para € apilamiento debe figurar CERO ("0").

h) Lamasa bruta méxima admisible o, en @ caso de los RIGs flexibles, la carga méxima admisible, en
KILOGRAMO (kg).

El marcado principal arriba descrito debe aplicarse en e mismo orden en que figuran
los parrafos precedentes. El marcado que se prescribe con arreglo a item 9.1.5.2 y cualquier otro
marcado que autorice una autoridad competente deben permitir, en todo caso, la correcta
identificacion de los elementos de la marca.

Ejemplos de marcas en digtintos tipos de RIGs, conforme a los incisos &) a h)

precedentes:

11A/Y[02 89/
NL/Mulder 007/
5500/1500

En un RIGs metdlico para sustancias sdlidas que se descarguen por gravedad, y
construido en acero/para los Grupos de Embalge 11 y 111/ fabricado en febrero de 1989/autorizado
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9.15.2.

9.153.

por los Paises Bgos/fabricado por Mulder y de un modelo d que le han asignado las autoridades
competentes € nimero de serie 007/carga de la prueba de apilamiento en KILOGRAMO (kg)
(CINCO MIL QUINIENTOS KILOGRAMOS (5.500 kg))/masa bruta méxima admisible en
KILOGRAMO (kg) (MIL QUINIENTOS KILOGRAMOS (1.500 kg)).

®

13H3/Z2/03 89/
F/Meunier 1713/
0/1500

En un RIGs flexible para sustancias solidas que se descarguen por gravedad, y hecho
de tgido de pléstico, con forro interior. No proyectado para el apilamiento.

®

31H1/Y/04 89/
GB/9009/
10800/1200

En un RIGs de plastico rigido para liquidos, con ementos estructurales que resisten la
carga resultante del apilamiento.
D/MULLER/1683

10800/1200

En un RIGs compuesto para liquidos, con un recipiente interior de pléstico rigido y un
recipiente exterior de acero.

31IHALV/Y/05 89/

Marcado adicional. Véanse las prescripciones especiales que figuran en 9.2.9, 9.3.7, 9.4.10, 9.5.10,
9.6.7y 9.7.7.

Conformidad con € modelo. El narcado indica que los RIGs corresponden a un modelo que ha
superado las pruebas, y que se han cumplido las prescripciones a que se hace referencia en €
certificado.

9.1.6. Disposicionesrelativas ala utilizacion

9.16.1.

9.16.2

9.1.6.3

9.1.64.

Antes de cargarlo y de presentarlo para e transporte, todo RIGs debe ser inspeccionado para verificar
gue no presenta deterioros de corrosion, de contaminacién o de otro tipo, asi como para comprobar €

correcto funcionamiento de cuaquier elemento de servicio. No podré seguir utilizandose ningin RIGs
en e que se observen indicios de que, con relacion a modelo sometido a las pruebas, su resistencia ha
disminuido, a menos que se lo reacondicione de tal manera que pueda resistir las pruebas de modelo.

Cuando € RIGs se cargue con liquidos, habra que degjar un espacio vacio suficiente para que, a la
temperatura media de CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 °C) de la masa liquida a granel, no se
llene @ recipiente en méas del NOVENTA Y OCHO POR CIENTO (98 %) de su capacidad en agua.

Cuando DOS (2) o mas dispositivos de cierre vayan montados en serie, debe cerrarse primeramente €l
gue esté més proximo a la sustancia que se transporte.

Durante € trangporte, € RIGs no debe llevar adherido en su exterior ninglin residuo peligroso.
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9.1.6.5.

9.1.6.6.

9.1.6.7.

9.1.6.8.

Asimismo, durante €l transporte, los RIGs deben ir perfectamente sujetos a la unidad de transporte, 0
alojados de manera segura en d interior de ésta, para evitar los movimientos laterales o longitudinales
y los golpes, y de manera que se les proporcione una adecuada sustentacion externa.

A todo RIGs vacio que haya contenido una sustancia peligrosa se le aplicara lo dispuesto para los
RIGs llenos hasta que se hayan eliminado por completo 1os residuos de esa sustancia peligrosa.

Cuando los RIGs se utilicen para transportar liquidos cuyo punto de inflamacion sea igua o inferior a
SESENTA GRADOS CELSIUS CON CINCO DECIMAS (60,5 °C) (en copa cerrada) o sustancias
en polvo que puedan provocar explosiones de polvo, se tomaran las medidas apropiadas para evitar
una descarga el ectrostatica peligrosa.

Los RIGs que se utilicen con sustancias sdlidas que puedan licuarse a las temperaturas que
probablemente hayan de registrarse durante €l transporte deben ser también aptos para contener la
sustancia en estado liquido.

9.2. Disposiciones especides relativas alos RIGs metalicos.

921
9211

Ambito de gplicacion.

Estas disposiciones son aplicables a los RIGs metadlicos destinados d transporte de liquidos y
sustancias solidas. Los RIGs metdlicos son de TRES (3) tipos.

i) RIGs para sustancias solidas que se carguen y descarguen por gravedad (11A, 11B, 11N);

i) RIGs para sustancias solidas que se carguen y descarguen a una presién manometrica superior a
DIEZ KILOPASCALES (10 kPa) (21A, 21B, 2IN); y

i) RIGs para liquidos (31A, 31B, 31IN). Los RIGs destinados a transporte de liquidos y que se
gjusten alas condiciones previstas en € presente capitulo no deben utilizarse parad transporte de
liquidos cuya presion de vapor sea superior a CIENTO DIEZ KILOPASCALES (110 kPa) a
CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 °C); 0 aCIENTO TREINTA KILOPASCALES (130
kPa) a CINCUENTA y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C).

9.2.2. Definiciones.

9221

9222

9.223.

9224

9.2.2.5.

9.2.2.6.

9.23.

9231

9232

Por " RIGs METALICO" se entiende un cuerpo de metd, junto con los eementos de servicio y
estructural es apropiados.

Por '"CUERPO" se entiende € recipiente propiamente dicho, con inclusion de las aberturas y sus
cierres.

Por " RIGs PROTEGIDO" se entiende un RIGs dotado de algiin medio de proteccion adiciona contra
los choques, como puede ser, por gemplo, la construccidn en capas mltiples (tipo "emparedado”) o en
doble pared, o un bastidor cerrado con cgja metalica en forma de celosia

Por "ELEMENTOS DE SERVICIO" se entienden los dispositivos de llenado y descarga, reduccion de
la presion, seguridad, calefaccion y aidamiento térmico, asi como los instrumentos de medida.

Por "ELEMENTOS ESTRUCTURALES' s entienden los dementos de refuerzo, sujecion,
manipulacidn, proteccion o estabilizacion del cuerpo.

Por "MASA BRUTA MAXIMA ADMISIBLE" se entiende lamasa del cuerpo con sus elementos de
servicio y estructurales, mas la carga méxima admisible.

Construccion.

El cuerpo se construira con materiales metdlicos dlctiles adecuados cuya soldabilidad esté plenamente
demostrada. Las soldaduras deben estar bien hechas y ofrecer total seguridad. En caso necesario,
habra que tener en cuenta la resistencia a bajas temperaturas.

Si e contacto entre la sustancia que se ha de transportar y € materia utilizado para la construccion del
cuerpo fuera causa de una progresiva disminucion del espesor de las paredes, se debe incrementar
éste en proporcion conveniente en la fase de fabricacion. Este incremento del espesor de la pared,
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9.233.

9.2.34.

9.2.35.

9.2.3.6.

necesario para compensar los efectos de corrosion, se determinara con arreglo a lo dispuesto en
9.2.3.6 (véase también 9.1.3.3).

Se deben tomar precauciones para evitar deterioros por efecto de la corrosiéon galvéanica resultante de
la yuxtaposicion de metales diferentes.

Los RIGs de duminio destinados d transporte de liquidos inflamables no tendran componentes moviles
(como tapas, cierres, etc.) fabricados de acero oxidable no protegido, que puedan provocar reacciones
peligrasas d entrar en contacto, por rozamiento o golpe, con & auminio.

Los RIGs metdlicos se fabricaran con metales que redinan las condiciones siguientes.

10.000

a) en € caso del acero, € porcentgje de dargamiento de rotura no sera menor a
minimo absoluto del VEINTE POR CIENTO (20 %).
sendo:

Rm= resistencia minima garantizada a la traccion, en NEWTON POR MILIMETRO
CUADRADO (N/mm?), del acero que vayaa utilizarse;

, CON un

b) en d caso dd aduminio, € porcentgje de dargamiento de rotura no serd menor a %, con un

minimo absoluto del OCHO POR CIENTO (8 %).

Las muestras de ensayo que se utilicen para determinar e aargamiento de rotura se
tomaran en sentido perpendicular aladireccion del laminado y de manera que:
Lo=5d 6 Lo=5,65 «/K sendo:

Lo = longitud de referencia de la probeta de la prueba
d = didmetro de laprobeta
A = superficie de la seccion transversal de la probeta.

Espesor minimo de la pared:

a) en e caso de un acero de referencia en € que e producto Rm x Ao = 10.000, € espesor de la
pared no serd menor a:

Capacidad en m3 Sin proteccion Protegido Sin proteccion Protegido

Espesor de la pared en mm.
Tipos. Tipos.
11A, 11B, 1IN 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N

>025-<10 20 15 25 20
>10 -<20 25 20 30 25
>20 -<30 30 25 4,0 30

sendo:
Ag= porcentaje minimo de alargamiento de rotura a la traccion del acero de referencia (véase
9.2.35).

b) en & caso de los metales distintos dal acero de referencia definido en a), € espesor minimo de la
pared se determinara con arreglo ala siguiente formula de equivalencia:

21,4 x g

JRmx AL

e1 = espesor equivalente, en las paredes, que debe tener € metal que vaya a utilizarse en
MILIMETROS (mm);

eL= , Sendo:
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€p = espesor minimo, en las paredes, que debe tener & acero de referencia en MILIMETROS
(mm);
Rmq = resistencia minima garantizada a la traccion del metal que vaya a utilizarse en NEWTON
POR MILIMETRO CUADRADO (N/mmg);
A1=  porcentgie minimo de alargamiento de rotura a la traccion del metal que vaya a utilizares
(véase 9.2.3.5).

En todo caso, € espesor de las paredes no debe ser nunca menor a UNO CON
CINCO DECIMAS DE MILIMETRO (1,5 mm).

9.2.3.7. Disposiciones relativas alareduccion de la presion.

9.23.7.1.

9.23.7.2.

Los RIGs para liquidos tendrén los medios necesarios para dar salida a una cantidad suficiente de
vapor en e caso de que queden envueltos en llamas, a fin de evitar que se produzca alguna rotura
en € cuerpo. Esto puede conseguirse nediante dispositivos de descompresion corrientes o por
otros medios estructurales.

Lapresion a comienzo de la descarga no sera mayor a SESENTA Y CINCO KILOPASCALES
(65 kPa) ni menor a la presion manométrica total que se produzca en & RIGs -es decir, lapresion
de vapor de la sustancia de llenado mas la presion parcia dd are u otros gases inertes, menos
CIEN KILOPASCALES (100 kPa)- a CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C),
determinada en funcién del grado méximo de llenado a que se refiere d item 9.1.6.2. El dispositivo
de reduccion de lapresion seinstalara en € espacio de vapores.

9.24. Pruebas, certificacion e ingpeccion.

Los RIGs metdlicos serén sometidos a:

a) @ procedimiento de aprobacion del modelo, incluidas las pruebas de modelo con areglo a lo

dispuesto en 9.2.5;

b) lapruebainicia y alas periodicas con arreglo alo dispuesto en 9.2.6;

C) inspecciones con arreglo alo dispuesto en 9.2.7.
9.2.5 Pruebas de modelo.

9.25.1. Unamuestra de los distintos modelos de RIGs, seguin sus dimensiones, espesor de las paredes y modo

de construccion, debe someterse a las pruebas, en e mismo orden en que figuran en € cuadro que va
a continuacioén, y en la forma descrita en los items 9.2.8.1 a 9.2.8.5 inclusive. Estos ensayos para los
modelos deben ser realizados conforme alo estipulado por la autoridad competente.

Tiposde RIGs
Pruebas Véase 11A, 11B, 11N 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Elevacion por la parte inferior 9281 exigidaa/ exigidaa/
Elevacién por la parte superior 9282 exigida a/ exigida a/
Apilamiento 9.2.8.3 exigida b/ exigida b/
Estanquei dad 9284 no exigida exigida
Presion hidraulica 9.285 no exigida exigida
Caida 9.28.6 exigida exigida

al Respecto de RIGs proyectados para esta forma de manipulacién.

b/ Respecto de RIGs proyectados para € apilamiento.

9.2.5.2. Las autoridades competentes podrén permitir la realizacion de pruebas selectivas con los RIGs que solo
presenten diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya sometido a las pruebas; por gemplo,

dimensiones exteriores algo més reducidas.

9.26. Pruebasinicia y periodicas de los RIGs, por unidades.
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9.26.1.
9.2.6.2.

9.26.3.

9.2.6.4.

Estas pruebas se efectuaran en las condiciones que establezcan | as autoridades competentes.

Los RIGs responderan en todos los aspectos a su respectivo modelo, y se someteran a la prueba de
estanqueidad.

Dicha prueba de estanqueidad se repetira a intervalos no mayores a DOS ANOS Y MEDIO (2,5
anos).

Los resultados de las pruebas se anotaran en un informe a efecto, que quedara en poder del
propietario del RIGs.

9.2.7. Inspeccion.

9271

92.7.2.

9.2.7.3.
9.2.7.4.

El RIGs sera inspeccionado, en las condiciones que dicten las autoridades competentes, antes de
ponerlo en servicio y, en lo sucesivo, a intervalos no mayores a CINCO ANOS (5 afios), afin de
verificar:

a) su conformidad con & modelo, incluso en lo que se refiere d marcado;
b) su estado interno y externo;
c) d correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

No sera necesario retirar € aidamiento térmico sino en la medida precisa para
ingpeccionar debidamente € cuerpo del RIGs.

Todos los RIGs serén sometidos a una inspeccion ocular, en las condiciones que dicten |as autoridades
competentes, aintervalos no mayoresa DOS ANOSY MEDIO (2,5 afios), para verificar:

a) su estado externo;
b) & correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

No sera necesario retirar € aidamiento térmico sino en la medida precisa para
inspeccionar debidamente e cuerpo del RIGs.

Se conservara un informe de cada inspeccion, por 1o menos hasta la fecha de la ingpeccion siguiente.

S un RIGs resulta dafiado en su estructura a consecuencia de un choque (por gemplo, en un
accidente) o por cuaquier otra causa, se procedera a repararlo, tras lo cua se lo someterd a prueba e
ingpeccion exhaustivas segin o previsto en 9.2.6.2. y 9.2.7.1, respectivamente.

9.2.8. Descripcion de las pruebas.

9.28.1
92811

9.28.1.2.

9.28.13.

9.28.14.

Prueba de elevacion por la parte inferior.
Aplicabilided.
Para todos los tipos de RIGs que vayan provistos de elementos a propésito para
elevarlos por la base, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

El RIGs se cargara hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS (1,25) veces
su masa bruta maxima admisible, distribuyéndose la carga de manera uniforme.

Método de prueba.

Se elevardy bagjara el RIGs DOS (2) veces, mediante un montacargas, centrando las
ufias de manera que la separacion entre ambas seaigual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO
(75 %) de ladimension de la cara del RIGs a la que se apliquen las ufias (a menos que aquél tenga
puntos de entrada fijos). La penetracién de las ufias debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR
CIENTO (75 %) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba en todas las
direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.
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No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga al RIGs inseguro para
el trangporte, ni pérdida aguna de contenido.
9.2.8.2. Pruebade éevacion por la parte superior.
9.2821.  Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs que vayan provistos de elementos a proposito para
elevarlos por la parte superior, como prueba de modelo.

92822 Preparacion de los RIGs parala prueba.
Se cargard €l RIGs a doble de su masa bruta méxima admisible.
9.2.8.23. Método de prueba.

Se dlevard @ RIGs en laforma para la que se ha proyectado, hasta que deje de tocar
el suelo, manteniéndolo asi por espacio de CINCO MINUTOS (5 min).

9.2.8.24. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga al RIGs inseguro para
el trangporte, ni pérdida aguna de contenido.

9.2.8.3. Pruebade apilamiento.
9.28.3.1.  Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs que se hayan proyectado para apilarse 1os unos sobre los
otros, como prueba de modelo.

9.283.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.
Se cargard @ RIGs hasta a canzar |a masa bruta maxima admisible.
9.2.83.3. Método de prueba.

Se colocara e RIGs sobre su base en un suelo duro y plano, y se lo someterd a una
carga superpuesta de prueba (véase 9.2.8.3.4), uniformemente distribuida, por espacio de CINCO
MINUTOS (5 min) como minimo.

9.2.834. Cdculo delacarga superpuesta de prueba.

La carga que se coloque sobre € RIGs serd equivaente a UNO CON OCHO
DECIMAS (1,8) veces la masa bruta maxima admisible conjunta de |os recipientes semejantes que
puedan apilarse sobre la parte superior del RIGs durante € transporte.

9.2.835. Criterios paradeterminar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga al RIGs inseguro para
el transporte, ni pérdida aguna de contenido.

9.2.84. Prueba de estanqueidad.
9.284.1. Aplicabilidad.

Para los tipos de RIGs destinados a transporte de liquidos o de sblidos que se carguen
0 descarguen a presion, como prueba de modelo y como pruebainicia y periddica

9.28.4.2. Preparacion delos RIGs parala prueba.

La prueba iniciad se efectuara antes de que se cologue & aidamiento térmico. Los
venteos deben sustituirse por otros smilares pero sin orificio, o bien debe obturarse.

9.2.84.3. Método de pruebay presion que ha de aplicarse.
La prueba tendrd una duracion de DIEZ MINUTOS (10 min) como minimo,
utilizandose aire a una presion manometrica de no menos & VEINTE KILOPASCALES (20
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9.284.A4.

kPa). La hermeticidad del RIGs se verificara mediante alguin procedimiento adecuado, por gemplo:
cubriendo las costuras y uniones con una solucion jabonosa, 0 mediante la prueba de presion
diferencia, o bien sumergiendo € RIGs en agua. En este Ultimo caso debe aplicarse un factor de
correccion en razon de la presion hidrostética

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna fuga de aire.

9.2.85. Pruebade presion hidraulica.

92851

9.2.85.2

9.2.853.

9.2.854.

9.2.855.

Aplicabilidad.
Paralos RIGs de los tipos 21A, 21B, 21N, 31A, 31B y 31N, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

La prueba se efectuara antes de que se coloque € aidamiento térmico. Se quitaran los
dispostivos de reduccion de la presion y se obturardn sus orificios, o se impedira, de aguna
manera, que funcionen.

Método de prueba.

La prueba debe tener una duracién de por lo menos DIEZ MINUTOS (10 min),
aplicandose una presion hidraulica no inferior alaindicadaen 9.2.8. 5.4. El RIGs no se sujetara por
medios mecéanicos durante |a prueba.

Presiones que han de aplicarse:

a) Paratodoslos RIGs de los tipos 21A, 21B, 21N, 31A, 31B y 31N, una presién manométrica de
DOSCIENTOS KILOPASCALES (200 kPa).

b) Ademas, a los RIGs de los tipos 31A, 31B y 31N, para liquidos, se les gplicara una presion
manomeétrica de SESENTA Y CINCO KILOPASCALES (65 kPa). Esta prueba se efectuara
antes que lade DOSCIENTOS KILOPASCALES (200 kPa) descritaen € inciso a).

Criterios para determinar s ha(n) superado la(s) prueba(s).

En & caso de los RIGs de los tipos 21A, 21B, 21N, 31A, 31B y 31N, no debe
producirse ninguna fuga cuando se los someta a la presion de pruebaindicada en 9.2.8.5.4. ).

En & caso de los RIGs de los tipos 31A, 31B y 31N, para liquidos, no debe producirse
ninguna deformacién permanente que haga ad RIGs inseguro para € transporte, ni fuga alguna,
cuando se los someta ala presion de prueba indicadaen 9.2.8.5.4. b).

9.2.8.6. Pruebade caida

9.286.1.

9.286.2.

9.2.8.6.3.

9.2.8.6.4.

Aplicabilided.
Para todos |os tipos de RIGs, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

El RIGs se cargara hasta por 1o menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95
%) de su capacidad en € caso de sustancias solidas, o ed NOVENTA Y OCHO POR CIENTO
(98 %) en d caso de liquidos, segiin € modeo. Se retiraran los dispositivos de reduccion de la
presion y se obturarén sus orificios, o seimpedirg, de alguna manera, que funcionen.

Método de prueba.

Se degjara caer € RIGs sobre una superficie horizontd rigida, no déstica, lisay plana,
de tal manera que e punto de impacto sea la parte de |a base del recipiente que se considere més
vulnerable.

Altura de caida.
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Grupo de Embaae 1 Grupo de Embagelll

UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2 m) OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.28.6.5.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna pérdida de contenido.

9.29. Marcado adiciond.

Todo RIGs llevara una placa de metal resistente ala corrosion, fijada permanentemente en

el cuerpo o en los elementos estructurales, y en un lugar de fécil acceso para laingpeccion. Debe llevar
también las maracas prescritas en € item 9.1.5.1, asi como los datos siguientes:

capacidad, en LITROS ()~ de aguaa VEINTE GRADOS CELSIUS (20 °C);
tara, en KILOGRAMO (kg)~;

fecha de la Ultima prueba de estanqueidad, s corresponde (mes'y afio);

fecha de la Ultima inspeccidn (mesy afio);

presion méxima de carga/descarga, en KILOPASCALES (kPa)”, si corresponde;
material de fabricacion del cuerpo y su espesor minimo, en MILIMETROS (mm);
nimero de serie asignado por d fabricante.

*/  Debe indicarse la unidad empleada.
9.3. Digposiciones especides relativas alos RIGs flexibles.
9.3.1. Ambito de aplicacion.

9311

9312

Estas disposiciones se aplican alos RIGs flexibles de los tipos siguientes:
13H1 tgjido de pléstico, sin revestimiento ni forro
13H2 tgjido de pléstico, revestido

13H3 tgjido de pléstico, con forro

13H4 tgjido de plastico, revestido y con forro
13H5 pelicula de pléstico

13L 1 materias textiles, sin revestimiento ni forro
13L 2 materias textiles, revestidas

13L.3 materias textiles, con forro

13L4 materias textiles, revestidas y con forro
13M1 papd, multipliego

13M2 papd, multipliego, resistente al agua.

Los RIGs flexibles se destinan Unicamente a transporte de sustancias sdlidas.

9.3.2. Dsfiniciones.

9321

9322

9.3.23.

93.24.

Por "RIGs FLEXIBLE" se entiende un cuerpo formado por una pelicula de plastico, un tgido o
cuaquier otro materid flexible o una combinacion de éstos, junto con los elementos de servicio y los
dispositivos de manipulacion apropiados.

Por "CUERPO" se entiende € recipiente propiamente dicho, con inclusén de las aberturas y sus
cierres.

Por "TEJDO DE PLASTICO" s entiende un materia hecho de tiras o monofilamentos, estirados, de
materia plastica apropiada.

Por "ELEMENTOS DE SERVICIO" se entienden los dispositivos de llenado, descarga, venteo y
seguridad.
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9.3.25.

9.3.2.6.

9.33.
9331

9.332

9.3.3.3.

9.334.

9.3.35.

9.3.3.6.

9.33.7.

9.3.3.8
9.34.

Por "DISPOSITIVO DE MANIPULACION" se entiende cualquier edinga, lazo, argolla o bastidor
acoplados a cuerpo del RIGs, o constituidos como prolongacion del propio materia de éste.

Por "CARGA MAXIMA ADMISIBLE" se entiende la masa neta méxima para la que se proyecta
utilizar € RIGsy para cuyo transporte esta autorizado.

Construccion.

El cuerpo se congtruira con materiales apropiados. La resistencia del material y la construccion del
RIGs flexible serén adecuadas a la capacidad de éste y a uso a que se destina.

Todos los materides que se utilicen en la construccion de RIGs flexibles de los tipos 13M1 'y 13M2
conservarén, tras haber estado totalmente sumergidos en agua durante un periodo minimo de
VEINTICUATRO HORAS (24 horas), a menos e OCHENTA Y CINCO POR CIENTO (85 %)
de la resistencia a la traccion determinada inicialmente con € materia previamente acondicionado
para su estabilizacion a una humedad relativa del SESENTA Y SIETE POR CIENTO (67 %) o
menor.

Las costuras se haran por cosido, termosellado, encolado o cuaquier otro procedimiento andogo. Los
extremos de las costuras cosidas deben quedar debidamente cerrados.

Los RIGs flexibles seran suficientemente resistentes a envejecimiento y descomposicion que puedan
derivares de los rayos ultravioleta, las condiciones climéticas o las propias sustancias que contengan, a
fin de que sean adecuados a uso a que se los destina.

En caso necesario, los RIGs flexibles de plastico se protegeran de los rayos ultravioleta agregando a
material negro de humo u otros pigmentos o inhibidores adecuados. Estos aditivos deben ser
compatibles con € contenido y conservar su eficacia durante la vida Util del cuerpo del recipiente.
Cuando € negro de humo, los pigmentos o los inhibidores no sean los mismos que se utilizaron en la
fabricacion del modelo sometido a las pruebas, se podra dgjar de lado la necesidad de repetir éstas S
la proporcion de esos aditivos no altera las propiedades fisicas del material de construccion.

Podran incorporarse aditivos a material del cuerpo para aumentar su resistencia a envejecimiento o
con otros fines, sempre y cuando no ateren sus propiedades fisicas o quimicas.

En la fabricacion de cuerpos de RIGs no se utilizard ningln material procedente de recipientes usados.
Sin embargo, se podran aprovechar restos y recortes del mismo proceso de fabricacion. Esto no
impide que puedan reutilizarse componentes tales como accesorios y palets, a condicion de que no
hayan sufrido deterioro alguno.

Unavez lleno d RIGs, lardacion ato por ancho no debe ser de més de DOS A UNO (2:1).
Pruebas y certificacion.

Los RIGs seréan sometidos alas pruebas de modelo a que se hace referenciaen 9.3.5, y, en
el caso que las superen, se extendera el carrespondiente certificado, de conformidad con lo dispuesto en
9.143.

9.35. Pruebas de modelo.
9.35.1. Se efectuarén las pruebas de modelo que se enumeran a continuacion, en la forma descrita en los
items que se sefidan y en las condiciones que dicten las autoridades competentes.
Un RIGs que haya superado una prueba podra ser utilizado para otras.
Pruebas \ éase
Elevacion por la parte superior 1/ 9.36.1
Desgarramiento 9.36.2
Apilamiento 9.36.3
Caida 9364
Derribo 9.36.5
Enderezamiento 1/ 9.3.6.6
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1/ Paralos RIGs proyectados para ser elevados por la parte superior o por un costado.

9.35.2. Las autoridades competentes podran permitir la realizacion de pruebas selectivas con los RIGs que
solo presenten diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya sometido a las pruebas; por
gemplo, dimensiones exteriores algo mas reducidas.

9.35.3. Los RIGs de papel seran acondicionados durante a menos VEINTICUATRO HORAS (24 hs)), en
una atmosfera de temperatura y humedad relativa (h.r.) controladas. Existen TRES (3) opciones, de
las que ha de elegirse una. La atmdsfera de preferencia es lade VEINTITRES GRADOS CELSIUS
més menos DOS GRADOS CELSIUS (23 °C + 2 °C) y CINCUENTA POR CIENTO més menos
DOS POR CIENTO de HUMEDAD RELATIVA (50 % + 2 % de h.r). Las otras DOS (2) opciones
son:

- VEINTE GRADOS CELSIUS méas menos DOS GRADOS CELSIUS (20 °C + 2 °C) y
SESENTA Y CINCO POR CIENTO més menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD
RELATIVA (65% + 2% deh.r.): y

- VEINTISIETE GRADOS CELSIUS més menos DOS GRADOS CELSIUS (27 °C + 2 °C) y
SESENTA Y CINCO POR CIENTO més menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD
RELATIVA (65 % + 2 % de h.r.).

Nota: Los vaores medios no deben superar los limites indicados. A causa de fluctuaciones de
corta duracion y de las limitaciones a que est4 sujeta la medicidn, cabe la posibilidad de que
ésta acuse variaciones de la humedad relativa de hasta més menos CINCO POR CIENTO
(£ 5 %), sin disminucién apreciable de la reproduccion de las pruebas.

9.3.6. Descripcion de las pruebas de modelo.
9.3.6.1. Pruebade eevacion por la parte superior.
9.36.1.1. Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs proyectados para elevarse por la parte superior o por un
costado, como prueba de modelo.

9.3.6.1.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Se llenara @ RIGs hasta SEIS (6) veces su carga maxima admisible, distribuyéndose
uniformemente & contenido.

9.3.6.1.3. Método de prueba.

Se elevara el RIGs en laforma para la que esté proyectado, hasta que deje de tocar €l
sudo, y se lo mantendrd en esa posicion por espacio de CINCO MINUTOS (5 min).

9.36.1.4. Sepodrén utilizar otros métodos de prueba de elevacion por la parte superior y de preparacion para
esta prueba que sean al menos de la misma eficacia.

9.3.6.1.5. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No ceben producirse deterioros en € RIGs ni en sus dispositivos de izado que
hagan que € recipiente no ofrezca seguridad para e transporte o la manipulacion.

9.3.6.2. Prueba de desgarramiento.
936.21.  Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs, como prueba de modelo.
9.36.2.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Se llenara e RIGs hasta por [o menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95
%) de su capacidad y hasta la carga maxima admisible, distribuyéndose uniformemente el
contenido.
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9.3.6.2.3.

9.3.6.24.

Método de prueba.

Una vez colocado € RIGs en € suelo, se perfora con un cuchillo la pared de una de
sus caras anchas haciendo un corte de CIEN MILIMETROS (100 mm) de longitud que forme un
angulo de CUARENTA Y CINCO GRADOS SEXAGESIMALES (45°) con € ge principal del
RIGs, a una dtura media entre la superficie del fondo y & nivel superior del contenido.
Seguidamente, se sometera € RIGs a una carga superpuesta, uniformemente distribuida,
equivalente a doble de la carga maxima admisible. Se aplicara dicha carga dirante a menos
CINCO MINUTOS (5 min.). A continuacién, s se trata de un RIGs proyectado para ser izado por
la parte superior o por uno de los costados, y una vez que se haya retirado la carga superpuesta, se
lo izard hasta que deje de tocar € suelo, manteniéndoselo en tal posicion por espacio de CINCO
MINUTOS (5 min.).

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

El corte no debe aumentar en més del VEINTICINCO POR CIENTO (25 %) de su
longitud origind.

9.3.6.3. Prueba de apilamiento.

9.3.6.3.1.

9.3.6.3.2

9.3.6.3.3.

9.3.6.34.

9.3.6.3.5.

Aplicabilidad.
Para todos los tipos de RIGs, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

Se llenara @ RIGs hasta por 10 menos € NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95
%) de su capacidad y hasta la carga maxima admisible, distribuyéndose uniformemente €
contenido.

Método de prueba.

Se colocara d RIGs, apoyandolo sobre su base, en un suelo duro y plano, y se lo
someterd a una carga de prueba, superpuesta y uniformemente distribuida, por espacio de
VEINTICUATRO HORAS (24 hs.). Dicha carga se aplicara mediante uno de los procedimientos
siguientes:

a) apilando sobre € RIGs sometido a prueba uno o més recipientes del mismo tipo, que contengan
la carga méxima admisible;

b) colocando pesos apropiados sobre una placa lisa que descanse sobre & RIGs sometido a
prueba.

Célculo del peso que se ha de superponer.

La carga que se coloque sobre € RIGs sera equivalente a UNO CON OCHO
DECIMAS (1,8) veces la masa bruta méxima admisible conjunta de los RIGs semejantes que
puedan apilarse encima de aquél durante €l transporte.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en € cuerpo del RIGs ninglin deterioro que lo haga inseguro para
el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.3.6.4. Pruebade caida

9.36.4.1.

9.3.64.2.

Aplicabilided.
Para todos |os tipos de RIGs, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

Se llenara @ RIGs hasta por 1o menos el NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95
%) de su capacidad y hasta la carga maxima admisible, distribuyéndose uniformemente €
contenido.
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9.3.64.3. Método de prueba.

El RIGs debe caer sobre su base contra una superficie horizontal rigida, no eléstica,
lisay plana

9.3.6.44. Alturade caida

Grupo de Embagelll Grupo de Embalae 1
UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2 m) OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.3.6.4.5. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un peguefio derrame a traves, por
giemplo, de los cierres olos orificios de las costuras, ocasionado por € golpe, no se atribuira a
defecto dd RIGs, siempre y cuando no se produzca ninguna otra pérdida de contenido después de
levantado aquél hasta separarlo del suelo.

9.3.6.5. Prueba de derribo.
93651  Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs, como prueba de modelo.
9.36.5.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Se llenara @ RIGs hasta por [o menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95
%) de su capacidad y hasta la carga maxima admisible, distribuyéndose uniformemente €
contenido.

9.3.65.3. Método de prueba.

Se derriba el RIGs de manera que choque con cuaquier parte de su extremo superior
contra una superficie horizonta rigida, no eagtica, lisay plana

9.3.6.54. Alturadederibo.

Grupo de Embalaje 1 Grupo de Embage I
UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2 m) OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.3.6.5.5. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un pequefio derrame a traves, por
gemplo, de los cierres o los orificios de las costuras, ocasionado por € golpe, no se atribuird a
defecto del RIGs, sempre y cuando no se produzca ninguna otra pérdida de contenido.

9.3.6.6. Prueba de enderezamiento.
9.3.6.6.1. Aplicabilidad.

Para todos los RIGs proyectados para izarse por la parte superior o por un costado,
como prueba de modelo.

9.36.6.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Se llenara e RIGs hasta por [o menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95
%) de su capacidad y hasta la carga maxima admisible, distribuyéndose uniformemente el
contenido.

9.36.6.3. Método de prueba.

Una vez colocado € RIGs sobre uno de sus costados, se lo izard a una velocidad no
menor a UNA DECIMA DE METRO POR SEGUNDO (0,1 m/s) por UNO (1) de sus
dispositivos de izado, o por DOS (2) de dlos s tiene CUATRO (4), hasta dgarlo en posicion
vertical sin que toque € suelo.
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9.3.6.6.4.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No deben producirse deterioros en € RIGs ni en sus dispositivos de izado que hagan
gue €l recipiente no ofrezca seguridad para d transporte o la manipulacion.

9.3.7. Marcado adiciond.

Todo RIGs debe llevar las marcas a que se hace referencia en 9.1.5.1, y podra llevar,

ademés, un pictograma que indique los métodos de el evacion recomendados.

9.4. Disposiciones especiales reativas alos RIGs de pléstico rigido.

9.4.1. Ambito de gplicacion.

94.1.1.

Estas disposiciones se aplican a los RIGs de pléstico rigido, destinados a transporte de sustancias
Solidas o liquidas, de los que se distinguen los tipos siguientes.

11H1 provisto de elementos estructurales proyectados de manera que resistan las cargas resultantes
de apilar los RIGs; para sustancias solidas que se carguen o descarguen por gravedad.

11H2 autoportante; para sustancias solidas que se carguen o descarguen por gravedad.

21H1 provisto de e ementos estructurales proyectados de manera que resistan las cargas resultantes
de apilar los RIGs; para sustancias solidas que se carguen o descarguen a presion.

21H2 autoportante; para sustancias solidas que se carguen o descarguen a presion.

31H1 provisto de elementos estructurales proyectados de manera que resistan las cargas resultantes
de apilar los RIGs; para sustancias liquidas

31H2 autoportante; para sustancias liquidas.

9.4.2. Definiciones.

9421

94.2.2.

94.23.

9.4.24.

94.2.5.

Por "RIGs DE PLASTICO RIGIDO" se entiende un cuerpo construido con ese materia, que puede
estar provisto de elementos estructurales, ala vez que de elementos de servicio apropiados.

Por "CUERPQO" se entiende € recipiente propiamente dicho, con inclusiéon de las aberturas y sus
cierres.

Por "ELEMENTOS DE SERVICIO" se entienden los dispositivos de llenado, descarga, venteo y
seguridad, y los instrumentos de medida.

Por "ELEMENTOS ESTRUCTURALES' se entienden los elementos de refuerzo, sujecion,
manipulacion, proteccion o estabilizacion.

Por "MASA BRUTA MAXIMA ADMISIBLE" se entiende la masa del RIGs con sus elementos de
servicio y estructurales, mas la carga méxima admisible.

9.4.3. Construccion.

9.4.31.

9432

El cuerpo del RIGs debe estar construido con un materia plastico adecuado, de caracteristicas
conocidas, y ha de tener una resistencia acorde con su capacidad y con € uso a que se o destina.
Dicho materia debe ser suficientemente resistente a envejecimiento y descomposicion que puedan
derivarse de la sustancia alojada en e RIGs o, en su caso, de los rayos ultravioleta. Si corresponde,
debe preverse también su resistencia a temperaturas bgjas. En las condiciones normales de transporte,
las infiltraciones por permesbilidad de la sustancia contenida que puedan producirse, no deben entrafiar
pdligro.

En caso necesario, se protegera € cuerpo del RIGs contra los rayos ultravioleta agregando al material
negro de humo u otros pigmentos o inhibidores adecuados. Estos aditivos deben ser compatibles con €
contenido y conservar su eficacia durante la vida Util del cuerpo del recipiente. Cuando € negro de
humo, los pigmentos o los inhibidores no sean los mismos que se utilizaron en la fabricacion del modelo
sometido alas pruebas, se podra dgjar de lado la necesidad de repetir estas pruebas, s 1a proporcion
de dichos aditivos no atera las propiedades fisicas del material de construccion.
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9.4.3.3. Podran incorporarse aditivos a material del cuerpo para aumentar su resistencia a envejecimiento o
con otros fines, a condicion de que no ateren sus propiedades fisicas o quimicas.

9.4.34. En lafabricacion de RIGs de plastico rigido no podra emplearse ningin material usado, salvo por lo
que se refiere alos restos o al material triturado procedentes del mismo proceso de fabricacion.

9.4.35. Los RIGs destinados d transporte de sustancias liquidas deben estar provistos de un dispositivo de
reduccion de la presion, con € que sea posible dar sdlida a los vapores en cantidad suficiente como
paraimpedir laroturadd cuerpo de RIGs en caso de que en su interior se acumule una presion mayor
que aquella a la que fue sometido en la prueba de presion hidraulica. Para ello pueden emplearse
dispositivos de descompresion corrientes u otros medios estructurales.

9.4.4. Pruebas, certificacion e ingpeccion.
Los RIGs de pléstico rigido deben someterse a

a) las pruebas de modelo a que se refiere e item 9.4.5, respecto de las cuales, en caso de resultado
positivo, se extendera un certificado de conformidad con lo dispuesto en € item 9.1.4.3;

b) pruebasinicid y periddicas de conformidad con o dispuesto en € item 9.4.6;
¢) inspecciones de conformidad con lo dispuesto en € item 9.4.7.
9.4.5. Pruebas de modelo.

9.45.1. Un RIGs de cada modelo, tamafio, y modo de construccion, debe someterse a las pruebas de modelo,
en e mismo orden en que figuran en d cuadro que va a continuacién, y en la forma descrita en los
items que se indican. Se efectuaran estas pruebas en las condiciones que dcten las autoridades

competentes.
Tipos de RIGs
Pruebas Véase 11H1 11H2 21H1 21H2 31H1 31H2
Elevacion por la parte inferior 9.4.9.1. exigida a/ exigidaa/
Elevacion por la parte superior 9.4.9.2. exigida a/ exigidaa/
Apilamiento 9.4.9.3. exigida b/ exigida b/
Estanqueidad 9.4.94. no exigida exigida
Presion hidraulica 9.4.95. no exigida exigida
Caida 9.4.9.6. exigida exigida

al Respecto de los RIGs proyectados para esta forma de manipulacion
b/ Respecto de los RIGs proyectados para € apilamiento

9.45.2. Las autoridades competentes podran permitir la realizacion de pruebas selectivas con los RIGs que
solo presenten diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya sometido a las pruebas; por
gemplo, dimensiones exteriores ago maés reducidas.

9.4.6. Pruebasinicia y periddicas de los RIGs, por unidades.
9.4.6.1. Estas pruebas se efectuaran en las condiciones que dicten las autoridades competentes.

9.4.6.2. Los RIGs deben responder en todos |os aspectos a su respectivo modelo. Los destinados d transporte
de sustancias liquidas o sblidas que se carguen o descarguen a presion deben someterse ala prueba de
estanquei dad.

9.4.6.3. Laprueba de estanqueidad mencionada en el item precedente debe repetirse a intervalos no mayores
aDOSANOS Y MEDIO (2,5 afios).

9.4.6.4. Los resultados de las pruebas se anotardn en un informe a efecto, que quedara en poder del
propietario del RIGs.

9.4.7. Inspeccion.
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94.7.1.

9.4.7.2.

94.7.3.

9.4.7.4.

Todos los RIGs deben ser ingpeccionados, en las condiciones que dicten las autoridades competentes,
antes de ponerlos en servicio y, en lo sucesivo, a intervalos no mayores a CINCO (5) afios, a fin de
verificar:

a) su conformidad con & modelo, incluso en lo que se refiere d marcado;

b) suestado interno y externo;

c) € correcto funcionamiento de los e ementos de servicio.

Todos los RIGs deben ser objeto de ingpeccion ocular, en las condiciones que dicten las autoridades
competentes, aintervalos no mayoresa DOS ANOS Y MEDIO (2,5 afios); afin de verificar:

a) su estado externo;

b) & correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

Debe conservarse un informe de cada inspeccion, por 1o menos hasta la fecha de la inspeccion
siguiente.

S un RIGs resulta dafiado en su estructura a consecuencia de un choque (por gemplo, en un
accidente) o por cualquier otra causa, se procedera a repararlo, tras lo cual se lo sometera a prueba e
ingpeccion exhaustivas segin |o previsto en los items 9.4.6.2y 9.4.7.1.

9.4.8. Preparacion de los RIGs paralas pruebas.

9.4.8.1.

94.8.2.

9.4.83.

Debe hacerse 1o necesario para comprobar que € material pléstico utilizado en la fabricacién de los
RIGs de plastico rigido se gusta a las disposiciones del item 9.4.3.

Ta comprobacion puede hacerse, por g emplo, sometiendo a distintos RIGs, en calidad de muestras, a
una prueba preliminar de larga duracion -por gemplo, SEIS MESES (6 meses)-, en cuyo transcurso se
deben mantener llenos de sustancias del mismo tipo a cuyo transporte se destinan, o de otras de las
que se sepa que gercen sobre los materides pléasticos en cuestion un efecto de a menos igua
intensidad con referencia a la formacion de fisuras por esfuerzo, ala disminucion de laresistenciao a
la degradacion molecular, y a cuyo término se debe someter las muestras a las pruebas pertinentes
descritas en los items 9.4.9.1 2 9.4.9.6.

S s han verificado de aguna otra manera las caracteristicas funcionales del plastico, podra
prescindirse de la prueba de compatibilidad arriba descrita.

9.4.9. Descripcion de las pruebas.

9.4.9.1.
94911

94912

9.49.1.3.

94.9.14.

Prueba de elevacion por la parte inferior.
Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs que estén proyectados para elevarse por la base, como
prueba de modelo.

Preparacion de los RIGs para la prueba.

Se carga el RIGs hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS (1,25) veces su
masa bruta méaxima admisible, distribuyéndose la carga de manera uniforme.

Método de prueba.

Se dlevard y bgara e RIGs DOS (2) veces, mediante un montacargas centrando las
ufias de manera que la separacion entre ambas seaigual a SETENTA Y CINCO POR CIENTO
(75 %) deladimension de la caradd RIGs ala que se apliquen las ufias (a menos que aquél tenga
puntos de entrada fijos). La penetracion de las ufias debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR
CIENTO (75 %) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba en todas las
direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.
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No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga a RIGs inseguro para
el trangporte, ni pérdida aguna de contenido.

9.4.9.2. Pruebade elevacion por la parte superior.
94921 Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs que estén proyectados para elevarse por la parte
superior, como prueba de modelo.

9.49.22. Preparacion de los RIGs parala prueba.
Se carga el RIGs a doble de su masa bruta méxima admisible.
9.4.9.23. Métodos de prueba.

a) Se devard d RIGs sujeténdolo por cada par de accesorios de izado opuestos en diagonal, de
manera que las fuerzas de traccion se apliquen verticadmente, y se lo mantendra suspendido por
espacio de CINCO MINUTOS (5 min.); y

b) Se devara e RIGs sujetandolo por cada par de accesorios de izado opuestos en diagonal, de
manera que las fuerzas de traccion se apliquen hacia € centro en angulo de CUARENTA Y
CINCO GRADOS SEXAGESIMALES con la vertica, y se lo mantendrd suspendido por
espacio de CINCO MINUTOS (5 min.).

9.4.9.24. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga a RIGs inseguro para
e transporte, ni pérdida aguna de contenido.

9.4.9.3. Prueba de apilamiento.
94931 Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs que estén proyectados para apilarse los unos sobre los
otros, como prueba de modelo.

9.49.32. Preparacion de los RIGs parala prueba.
Se cargard & RIGs hasta a canzar la masa bruta maxima admisible.
9.49.33. Métodos de prueba.

Se colocard & RIGs sobre su base en un suelo duro y plano, y se lo sometera a una
carga superpuesta de prueba (véase 9.4.9.3.4), uniformemente distribuida. Los RIGs de los tipos
11H1, 21H1 y 31H1 deben someterse a la prueba durante VEINTICUATRO HORAS (24 hs)), y
los de los tipos 11H2, 21H2 y 31H2, durante VEINTIOCHO DIAS (28 dias) y a CUARENTA
GRADOS CELSIUS (40 °C). La carga de prueba se aplicard mediante uno de los procedimientos
sguientes:

a) se cargan uno o varios RIGs del mismo tipo hasta su masa bruta méxima admisible, y se apilan
sobre € RIGs objeto de la prueba;

b) se pone encima del RIGs objeto de la prueba wna placa lisa 0 un elemento hecho a semejanza
delabase de RIGs, y se colocan pesos apropiados sobre dicha placa o elemento.

9.49.34. Cdaculo delacarga superpuesta de prueba.

La carga que se cologue sobre el RIGs serd UNO CON OCHO DECIMAS (1,8)
veces la masa bruta méxima admisible conjunta de los recipientes semejantes que puedan apilarse
sobre |a parte superior del RIGs durante € transporte.

9.4.935. Criterios paradeterminar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga a RIGs inseguro para
el trangporte, ni pérdida aguna de contenido.
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9.4.94. Prueba de estanqueidad.

94941

9.4.94.2.

9.4.94.3.

9.4.94.A4.

Aplicabilidad.

Para los tipos de RIGs destinados a transporte de liquidos o de sustancias solidas que
se carguen o descarguen a presion, como prueba de modelo y como pruebainiciad y periddica
Preparacion de los RIGs para la prueba.

Los cierres con orificio de aireacion deben sustituirse por otros similares sin ta orificio,
0 bien debe obturarse este Ultimo.

Método de pruebay presion que ha de aplicarse.

La prueba tendra una duracion de DIEZ MINUTOS (10 min.) como minimo, y se
aplicara una presion manométrica no inferior a VEINTE KILOPASCALES (20 kPa). La
hermeticidad del RIGs se verificara mediante alglin procedimiento adecuado, como, por gemplo, la
prueba de presion diferencial, o bien sumergiendo € RIGs en agua. En este Ultimo caso debe
aplicarse un coeficiente de correccion en razon de la presion hidrostatica. Podran emplearse otros
procedimientos que sean a menos de la misma eficacia

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ningin derrame.

9.4.95. Pruebade presion hidraulica.

94951

9.4.95.2.

9.4.953.

9.4954.

Aplicabilided.

Para los tipos de RIGs destinados a transporte de liquidos o de sustancias solidas que
se carguen o descarguen a presion, como prueba de modelo.

Preparacion de los RIGs para la prueba.

Deben desmontarse |os dispositivos de reduccién de lapresion y |os cierres que tengan
orificio de venteo, y se dbturaran las aberturas; o bien se impedird, de alguna manera, que funcione.

Método de prueba.

La prueba debe tener una duracion de DIEZ MINUTOS (10 min.), aplicandose una
presion hidraulica manomeétrica no inferior ala que se indica en 9.4.9.5.4. Durante su transcurso, €
RIGs no se sujetara por medios mecanicos.

Presiones que han de aplicarse:

a) Paralos RIGs de los tipos 21H1 y 21H2, una presion manométrica de SETENTA Y CINCO
KILOPASCALES (75 kPa).

b) Paralos RIGs de los tipos 31H1y 31H2, la que resulte mayor de DOS (2) magnitudes, hallada
la primera de dllas por aguno de los siguientes métodos.

i) la preson manométrica tota medida en € RIGs (es decir, la presién de vapor de la
sustancia con que se haya llenado aquél, més la presion parcia del aire o de otros gases
inertes, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)) a CINCUENTA Y CINCO
GRADOS CELSIUS (55 °C), multiplicada por un coeficiente de seguridad de UNO CON
CINCO DECIMAS (1,5). Esta presion manométrica total debe determinarse en funcion
del grado maximo de llenado que se indica en € item 9.1.6.2 y de una temperatura de
[lenado de QUINCE GRADOS CELSIUS (15 °C);

i) UNO CON 75 CENTESIMAS (1,75) veces la presion de vapor, a CINCUENTA
GRADOS CELSIUS (50 °C), de la sustancia que % haya de transportar, menos CIEN
KILOPASCALES (100 kPa), pero teniendo como minimo una presion de CIEN
KILOPASCALES (100 kPa);

i) UNO CON CINCO DECIMAS (1,5) veces la presion de vapor, a CINCUENTA Y
CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), de la sustancia que se haya de transportar, menos
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CIEN KILOPASCALES (100 kPa), pero teniendo como minimo una presion de CIEN
KILOPASCALES (100 kPa);

y haladalaotrapor € siguiente método:
iv) e doble de la presién estética de la sustancia que se haya de transportar, teniendo como
minimo & doble de la presion estética del agua
9.4.955. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga al RIGs inseguro para
el transporte, ni derrame aguno.

9.4.9.6. Pruebade caida
94.96.1.  Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs, como prueba de modelo.
9.496.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Debe cargarse e RIGs hasta por |o menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO
(95 %) de su capacidad en € caso de las sustancias solidas, 0 e NOVENTA Y OCHO POR
CIENTO (98 %) en @ caso de los liquidos, segiin € modeo. Se podran desmontar |os dispositivos
de reduccion de la presién y se obturaran sus aberturas, o bien se impedira, de alguna manera, que
funcionen. La prueba debe efectuarse una vez que se haya hecho descender a menos
DIECIOCHO GRADOS CELSIUS (-18 °C), 0 menos, latemperatura del RIGsy de su contenido.
Las sustancias liquidas que se utilicen en la prueba deben mantenerse en ese mismo estado, s es
necesario afiadiéndoles un anticongelante. Podra prescindirse de este acondicionamiento s los
materiales en cuestion tienen suficiente ductilidad y resistencia a la traccion a bajas temperaturas.

9.4.9.6.3. Método de prueba.

Se dgjara caer € RIGs sobre una superficie horizonta rigida, no déstica, lisay plana,
de tal manera que e punto de impacto sea la parte de la base del recipiente que se considere més
vulnerable.

9.49.6.4. Alturadelacada

Grupo de Embalge 1 Grupo de Embalge il
UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2m) | OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.4.9.6.5. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un pequefio derrame a través de
un cierre, ocasionado por € golpe, no se atribuird a defecto del RIGs, a condicion de que no se
produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido.

9.4.10. Marcado adicional.

Todos los RIGs deben llevar las marcas prescritas en € item 9.1.5.1, asi como los datos
siguientes, que podran figurar en una placa resistente a la crrosion, fijada permanentemente en el
RIGs, en lugar de f&cil acceso para lainspeccion:
- capacidad en LITROS()”, a VEINTE GRADOS CELSIUS (20 °C);
- tara, en KILOGRAMOS (kg)~;
- presién (manométrica) de prueba, en KILOPASCALES (kPa), si corresponde;
- presiéon méxima de carga/descarga, en KILOPASCALES (kPa)”, si corresponde;
- fechade la Ultima prueba de estanqueidad, s corresponde (mes'y afio);
- fechade la dltimainspeccion (mesy afo).
*/  Debe indicarse la unidad empleada.
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9.4.11. Disposiciones relativas alautilizacion.

9.4.11.1. Sin perjuicio de lo que dispongan |las autoridades competentes, € tiempo de utilizacion de los RIGs en
cuanto al transporte de sustancias liquidas peligrosas debe ser de CINCO ANOS (5 afios) a partir de
la fecha de fabricacion del recipiente, salvo en e caso que, en relacion ala naturadeza dd liquido que
se haya de transportar, se prescriba un periodo més breve.

9.4.11.2. Solo deben dojarse sustancias liquidas en los RIGs suficientemente dotados como para resistir la
presion que pueda acumularse en su interior en las condiciones normales de transporte.

Los RIGs que, conforme a lo prescrito en e item 9.4.10, lleven indicada la presion

hidréulica de prueba, se cargaran Unicamente con un liquido cuya presion de vapor sea:

a) ta quelapresidn manométricatotal en € RIGs (es decir, la presion de vapor de la sustancia con
gue se haya llenado éste, mas la presion parcia del aire o de otros gases inertes, menos CIEN
KILOPASCALES (100 kPa)) a CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C),
determinada en funcion del grado maximo de llenado que se prescribe en 9.1.6.2 y de una
temperatura de llenado de QUINCE GRADOS CELSIUS (15 °C), no exceda de los DOS
TERCIOS (2/3) de la presion de pruebaindicada en € recipiente; o

b) a CINCUENTA GRADOS CEL SIUS (50 °C), inferior alos CUATRO SEPTIMOS (4/7) de la
suma de la presién de prueba indicada més CIEN KILOPASCALES (100 kPa); o

c) aCINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), inferior alos DOS TERCIOS (2/3)
de lasumade la presion de prueba indicada més CIEN KILOPASCALES (100 kPa).

9.5. Digposiciones especiales relativas alos RIGs compuestos, con recipiente interior de plastico.

9.5.1. Ambito de aplicacion.

95.1.1. Se refieren estas disposiciones a los tipos siguientes de RIGs compuestos destinados a transporte de
sustancias Slidas y liquidas:

11HZ1

11HZ2

21HZ1

21HZ2

31HZ1
31HZ2

RIGs compuestos, con un recipiente interior de pléastico rigido, para sustancias solidas que se
carguen o descarguen por gravedad

RIGs compuestos, con un recipiente interior de pléstico flexible, para sustancias sdlidas que
Se carguen o descarguen por gravedad

RIGs compuestos, con un recipiente interior de pléastico rigido, para sustancias solidas que se
carguen o descarguen a presion

RIGs compuestos, con un recipiente interior de pléstico flexible, para sustancias solidas que
Se carguen o descarguen a presion

RIGs compuestos, con un recipiente interior de plastico rigido, para sustancias liquidas

RIGs compuestos, con un recipiente interior de plastico flexible, para sustancias liquidas

La clave correspondiente a cada uno de los tipos de RIGs debe completarse sustituyendo

laletra Z por una letra maydscula, segiin o previsto en € inciso b) del item 9.1.2.2.1, para indicar €
materia de que esté construido € recipiente exterior.

9.5.2. Definiciones.

95.21. Por "RIGs COMPUESTQO" se entiende un conjunto estructural constituido por un recipiente exterior
rigido en € que va dojado un recipiente interior de plastico, comprendidos cualesquiera elementos de
servicio o etructuraes, y construido de manera que, una vez montados, € recipiente interior y €
recipiente exterior constituyen -y como td se utilizan un todo integrado, que se llena, dmacena,
transportay vacia como tal.

95.22. Por "ELEMENTOS ESTRUCTURALES' s entienden los elementos de refuerzo, sujecion,
manipulacion, proteccion o estabilizacion, y € pallet de la base.

9523. Por "ELEMENTOS DE SERVICIO" se entienden los dispositivos de llenado y vaciado, y los de
seguridad, asi como los instrumentos de medida.
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9524. Por "MASA BRUTA MAXIMA ADMISIBLE" se entiende la masa dd RIGs con sus € ementos de

sarvicio y estructuraes, y la carga méxima admisible.

9.5.25. En todo este item, cuando se utiliza d término "pléstico”, refiriéndose a los recipientes interiores, €

MisMO es extensivo a otros materiaes polimerizados, como & caucho, etc.

9.5.3. Construccion.
9.53.1. Generaidades.

95311

9.5.3.12.

95313

El recipiente interior no esta pensado para cumplir su funcion de contencion sin su recipiente
exterior.

Normalmente, € recipiente exterior consiste en un material rigido, configurado de manera que
protga a recipiente interior de posibles dafios durante las operaciones de manipulacion y
transporte, pero no esta pensado para cumplir una funcién de contencion. Comprende, segin los
casos, € pallet de labase.

Los RIGs compuestos en cuyo recipiente exterior vaya totalmente encerrado € recipiente interior
deben estar concebidos de manera que la integridad de esté Ultimo pueda verificarse fécilmente
cuando se trate de comprobar los resultados de la prueba de estanqueidad y de la de presion
hidraulica.

9.5.3.2. Recipiente interior

95321

95322

95.323.

9.5.3.24.

9.5.325.

El recipiente interior del RIGs debe estar construido con un materia plastico adecuado, de
caracteristicas conocidas, y ha de tener una resistencia acorde con su capacidad y con € uso a que
se lo destina Dicho materid debe ser suficientemente resistente a envgecimiento y
descomposicion que puedan derivarse de la sustancia dojada en € RIGs 0, en su caso, de los rayos
ultravioleta. S corresponde, debe preverse también su resistencia a temperaturas bgjas. En las
condiciones normales de trangporte, las infiltraciones de la sustancia que puedan producirse no
deben entrafiar peligro.

En caso necesario, se protegera e recipiente interior contra los rayos ultravioleta agregando a
materia negro de humo u otros pigmentos o inhibidores adecuados. Estos aditivos deben ser
compatibles con d contenido y conservar su eficacia durante la vida Gtil del recipiente interior.
Cuando € negro de humo, los pigmentos o los inhibidores no sean los mismos que <e utilizaron en la
fabricacion del modelo sometido a las pruebas, se puede dejar de lado la necesidad de repetir estas
pruebas, s la proporcion de dichos aditivos no dtera las propiedades fisicas del material de
construccion.

Pueden incorporarse aditivos a materia del recipiente interior para aumentar su resistencia a
enveecimiento o con otros fines, a condicidn de que no ateren sus propiedades fisicas o quimicas.

En la fabricacion de recipientes interiores no podra emplearse ningln materia usado, savo en lo
gue serefiere alos restos 0 a material triturado procedentes del mismo proceso de fabricacion.

Los RIGs destinados a transporte de sustancias liquidas deben ir provistos de un dispositivo de
reduccion de la presion, con € que sea posible dar salida alos vapores en cantidad suficiente como
para impedir la rotura del recipiente interior, en caso, que en éste se acumule una presién mayor
gue agquella a la que fue sometido en la prueba de presién hidraulica. Para ello pueden emplearse
dispositivos de descompresidn corrientes u otros medios estructurales.

9.5.3.3. Recipiente exterior.

95331

9.5.33.2.

La resistencia del material y la construccion del recipiente exterior deben ser adecuadas a la
capacidad del RIGs compuesto y a uso a que se destina.

El recipiente exterior no debe tener ninguna parte sobresaliente que pueda ocasionarle dafios a
recipiente interior.
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9.5.333.

9.5.334.

9.5.335.

9.5.3.3.6.

9.5.33.7.

9.5.3.38.

9.5.3.3.9.

9.5.3.3.10.

El acero o auminio que se empleen en la construccion de recipientes exteriores deben ser de un
tipo adecuado y de espesor suficiente.

La madera natural que se emplee en la construccién de recipientes exteriores debe estar bien
estacionada, comercialmente seca y libre de defectos que puedan reducir sensiblemente la
resistencia del recipiente en cuaquiera de sus partes. La parte superior y € fondo podran ser de
madera recongtituida resistente a agua, como los tableros de fibras prensadas, tableros de
particulas prensadas, u otros tipos apropiados.

La madera contrachapada que se emplee en la construccion de recipientes exteriores debe estar
hecha de hojas bien estacionadas obtenidas mediante corte por de bobinado (“rotary cut”), por
cuchillafija ("dicer"), o por aserrado, y ha de estar comercialmente secay carecer de defectos que
puedan reducir sensiblemente la resstencia del recipiente. Todas las chapas contiguas deben estar
unidas con un adhesivo resistente a agua. Para la fabricacion de los recipientes se pueden utilizar,
junto con la madera contrachapada, otros materides apropiados. Las paredes deben estar
firmemente clavadas o afianzadas a los montantes de esquina o a las cantoneras, o unidas por
algun otro medio de igua eficacia.

La madera reconstituida con que se construyan las paredes de |os recipientes exteriores debe ser
resistente al agua, como los tableros de fibras prensadas, tableros de particulas prensadas u otros
tipos apropiados. Los demés elementos del recipiente podran ser de otro material adecuado.

El cartdén que se emplee en la construccion de recipientes exteriores debe ser fuerte y de buena
calidad, solido o corrugado tipo doble faz, de una 0 mas paredes, y adecuado a la capacidad del
recipiente y a uso a que esté destinado. Laresistencia a agua de la superficie exterior debe ser tal
gue € aumento de la masa, medido mediante una prueba de verificacion de la absorcién de agua
segin € méodo Cobb, y de TREINTA MINUTOS (30 min.) de duracién, no sea mayor a
CIENTO CINCUENTA Y CINCO GRAMOS POR METRO CUADRADO (155 g/m?) (véase la
norma internacional 535-1976 (E), de la 1SO). El carton ha de tener caracteristicas de flexibilidad
adecuadas, y debe ser cortado, doblado sin que se formen rgjaduras, y ranurado, de manera que
pueda ensamblarse sin que se produzcan fisuras, roturas en la superficie o flexiones excesivas. Las
canaletas (del "medium") del cartdn corrugado deben estar sdlidamente pegadas a las hojas de los
"liners’.

Los extremos de los recipientes de carton podran tener un marco de madera o ser totalmente de
este material. Como refuerzos, podran utilizarse listones de madera.

En el cuerpo de |os recipientes de carton, las juntas de fabricacion deben unirse con cinta adhesiva,
0 bien superponiendo los bordes y pegandolos o cosiéndolos con grampas metdicas. Los bordes
superpuestos u orgjas deben ir convenientemente solapados. Cuando las juntas se unan mediante
pegamento o cinta adhesiva, € adhesivo debe ser resistente a agua.

Si € recipiente exterior es de pléstico, deben observarse las disposiciones pertinentes enunciadas
enlositems9.5.3.2.1a9.53.24.

9.5.3.4. Otros €lementos estructurales.

9534.1.

95.34.2.

95.343.

9.5.34.4.

Cuaquier palet que forme parte de uin RIGs o cuaquier pallet separable, debe ser susceptible de
manipulacion por medios mecanicos con e RIGs cargado hasta su masa bruta méxima admisible.

El palet, fijo o separable, debe estar proyectado de manera que impida se formen partes
sobresalientes en la zona inferior del RIGs que puedan sufrir dafios durante las operaciones de
manipulacion.

En & caso de que se utilice un pallet separable, € recipiente exterior debe ir sujeto a éste, afin de

mantener su estabilidad durante la manipulacion y € transporte, y en la parte superior del pallet no
debe haber ninguna parte sobresaliente y puntiaguda que pueda ocasionar dafios en € RIGs.

Para aumentar |a resistencia en condiciones de apilamiento, podrén utilizarse elementos de refuerzo
como, por gemplo, soportes de madera, pero deben colocarse exteriormente a recipiente interior.
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95.345. Enlos RIGs destinados a apilarse, la superficie sustentadora debe reunir condiciones apropiadas
como para que la carga gercida sobre ella se reparta en forma conveniente a la seguridad del
apilamiento. Tales RIGs deben proyectarse de manera que la carga no la sustente € recipiente
interior.

9.5.4. Pruebas, certificacion e inspeccion.
Los RIGs compuestos deben someterse a

a) las pruebas de modelo a que se refiere d item 9.5.5, respecto de las cuales, en caso de resultado
positivo, se extendera un certificado de conformidad con lo dispuesto en el item 9.1.4.3;
b) pruebasinicia y periddicas conforme alo dispuesto en € item 9.5.6;

¢) inspecciones de conformidad con lo dispuesto en € item 9.5.7.
9.5.5. Pruebas de modelo.

9.55.1. Un RIGs de cada modelo, tamafio y modo de construccion, debe someterse a las pruebas de modelo,
en & mismo orden en que figuran en € cuadro siguiente y en laforma descrita en los items que en €
se indican. En la prueba de caida descrita en 9.5.9.6 se podra utilizar otro RIGs que sea del mismo
modelo. Se efectuaran estas pruebas en las condiciones que dicten las autoridades competentes.

Tiposde RIGs
Pruebas Véase 11HZ1 11HZ72 21HZ1 21HZ2 31HZ1 31HZ2
Elevacion por la parte inferior 95091 exigida a/ exigida &/
Elevacion por la parte superior 9.59.2 exigidaa/ exigidaa/
Apilamiento 9593 exigidab/ exigida b/
Estanqueidad 9594 no exigida exigida
Presion hidraulica 9595 no exigida exigida
Caida 9.5.9.6 exigida exigida

al Respecto de los RIGs proyectados para esta forma de manipulacion
b/ Respecto de los RIGs proyectados para € apilamiento
9.

55.2. Las autoridades competentes podrén permitir la realizacidn de pruebas selectivas con los RIGs que no
presenten sino diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya sometido a las pruebas; por
gemplo, dimensiones exteriores ago mas reducidas.

9553. S en las pruebas se emplean palets separables, en e informe correspondiente (véase d item
9.1.4.3.2) debe hacerse una descripcion técnica de éstos.

9.5.6. Pruebasinicia y periodicas de los RIGs, por unidades.
9.5.6.1. Estas pruebas se efectuaran en las condiciones que dicten las autoridades competentes.

95.6.2. Los RIGs deben responder en todos los aspectos a su respectivo modelo. Los destinados al transporte
de sustancias liquidas 0 sblidas que se carguen o descarguen a presion deben someterse ala prueba de
estanqueidad.

9.5.6.3. Laprueba de estanqueidad mencionada en € item precedente debe repetirse a intervalos no mayores
aDOS ANOS Y MEDIO (2,5 afios).

9.5.6.4. Los resultados de las pruebas se anotardn en un informe a efecto, que quedara en poder del
propietario del RIGs.

9.5.7. Inspeccion.

9.5.7.1. Todoslos RIGs deben ser ingpeccionados, en las condiciones que dicten las autoridades competentes,
antes de ponerlos en servicio y, en lo sucesivo, a intervalos no mayores a CINCO (5) afios, a fin de
verificar:
a) su conformidad con e modelo, incluso en lo que se refiere d marcado;
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b) su estado interno y externo;
c) d correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

9.5.7.2. Todos los RIGs deben ser objeto de inspeccion ocular, en las condiciones que dicten las autoridades
competentes, a intervalos no mayoresaDOS ANOS Y MEDIO ( 2,5 afios), afin de verificar:

a) su estado externo;
b) & correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

9.5.7.3. Debe conservarse un informe de cada inspeccion, por 1o menos hasta la fecha de la inspeccidn
siguiente.

9574. S un RIGs resulta dafiado en su estructura a consecuencia de un choque (por gemplo, en un
accidente) o por cualquier otra causa, se procedera a repararlo, tras lo cual se lo sometera a prueba e
inspeccion exhaustivas segun lo previsto en los items 9.5.6.2y 9.5.7.1..

9.5.8. Preparacion de los RIGs para las pruebas.

9.5.8.1. Debe hacerse o necesario para comprobar que € materia plastico utilizado en la fabricaciéon de los
RIGs compuestos se gjusta a las disposiciones de los items 9.5.3.2.1 a9.5.3.2.4.

9.5.8.2. Ta comprobacion puede hacerse, por g emplo, sometiendo a distintos RIGs, en calidad de muestras, a
una prueba preliminar de larga duracion -por gemplo, SEIS (6) meses-, en cuyo transcurso se los debe
mantener |lenos de sustancias del mismo tipo a cuyo transporte se destinan, o de otras de las que se
sepa que gercen sobre los materiales plasticos en cuestion un efecto de a menos igua intensidad por
referencia a la formacion de fisuras por esfuerzo, a la disminucion de laresistencia o ala degradacion
molecular, y a cuyo término se deben someter las muestras a las pruebas pertinentes descritas en los
items 9.5.9.1 2a9.5.9.6.

9583. S s han veificado de aguna otra manera las caracteristicas funcionales del pléastico, puede
prescindiese de la prueba de compatibilidad arriba descrita.

9.5.84. Los RIGs compuestos cuyo recipiente exterior sea de cartén deben acondicionarse durante al menos
VEINTICUATRO HORAS (24 hs), en una aimésfera de temperatura y humedad relativa (h.r.)
controladas. Existen TRES (3) opciones, de las que ha de elegirse UNA (1). La atmésfera de
preferencia es a la temperatura de VEINTITRES GRADOS CEL SIUS méas menos DOS GRADOS
CELSIUS (23 °C + 2 °C) y a CINCUENTA POR CIENTO mas menos DOS POR CIENTO de
HUMEDAD RELATIVA (50 % + 2 % de h.r.). Las otras DOS (2) opciones son:

- VEINTE GRADOS CELSIUS més menos DOS GRADOS CELSIUS (20 °C + 2 °C) y a
SESENTA Y CINCO POR CIENTO més menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD
RELATIVA (65% + 2% deh.r.); y

- VEINTISIETE GRADOS CELSIUS méas menos DOS GRADOS CELSIUS (27°C +2°C) y a
SESENTA Y CINCO POR CIENTO més menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD
RELATIVA (65 % + 2 % de h.r.).

Nota: Los vaores medios no deben superar los limites indicados. A causa de fluctuaciones de
cortaduracion y de las limitaciones a que esta sujeta la medicion, cabe la posibilidad de que
ésta acuse variaciones de la humedad relativa de hasta mas menos CINCO POR CIENTO
(£ 5 %), sin disminucion apreciable de la reproduccion de las pruebas.

9.5.9. Descripcion de las pruebas de modelo.
9.5.9.1. Pruebade elevacion por la parte inferior.
95911  Aplicabilidad.

Para todos los tipos de RIGs que estén proyectados para elevarse por la base, como
prueba de modelo.

95.9.1.2. Preparacion delos RIGs para la prueba.
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95913

9.5.9.14.

Se carga € RIGs hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS (1,25) veces su
masa bruta méaxima admisible, distribuyéndose la carga de manera uniforme.

Método de prueba.

Se elevaray bgard e RIGs DOS (2) veces, mediante un montacargas centrando las
ufias de manera que la separacion entre ambas seaigual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO
(75 %) de ladimension de la cara del RIGs ala que se apliquen las ufias (a menos que aquél tenga
puntos de entrada fijos). La penetracion de las ufias debe ser igualal SETENTA Y CINCO POR
CIENTO (75 %) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba en todas las
direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en d conjunto del RIGs -incluido € palet de la base- ninguna
deformacion permanente que |o hagainseguro para e transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.5.9.2. Pruebade elevacion por la parte superior.

9.5.9.2.1

95.922.

9.5.923.

95.924.

Aplicabilided.

Para todos los tipos de RIGs que estén proyectados para €levarse por la parte
superior, como prueba de modelo.

Preparacion de los RIGs para la prueba.
Se carga el RIGs DOS (2) veces su masa bruta maxima admisible.
Métodos de prueba.

a) Se edevara  RIGs sujeténdolo por cada par de accesorios de izado opuestos en diagonal, de
manera que las fuerzas de traccion se apliquen verticalmente, y se lo mantendréa suspendido por
espacio de CINCO MINUTOS (5 min); y

b) Se devara e RIGs sujetandolo por cada par de accesorios de izado opuestos en diagond, de
manera que las fuerzas de traccién se apliquen hacia € centro en angulo de CUARENTA Y
CINCO GRADOS SEXAGESIMALES (45°) con la vertical, y se lo mantendra suspendido por
espacio de CINCO MINUTOS (5 min.).

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en @ conjunto del RIGs -incluido € palet de la base- ninguna
deformacion permanente que lo haga inseguro para € transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.5.9.3. Prueba de apilamiento.

95.93.1.

9.5.93.2.

9.5.9.33.

Aplicabilidad.
Para todos los tipos de RIGs que estén proyectados para apilarse los unos sobre los
otros, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.
Se cargara @ RIGs hasta alcanzar |a masa bruta maxima admisible.
Método de prueba.

Se colocard & RIGs sobre su base en un suelo duro y plano, y se lo sometera a una
carga superpuesta de prueba (véase 9.5.9.3.4), uniformemente distribuida. Los RIGs de los tipos
11HZ1, 21HZ1 y 31HZ1 deben someterse a la prueba durante VEINTICUATRO HORAS (24
hs), y los de los tipos 11HZ2, 21HZ2 y 31HZ2, durante VEINTIOCHO DIAS (28 dias) y a
CUARENTA GRADOS CELSIUS (40 °C). La carga de prueba se aplicard mediante UNO (1) de
los procedimientos siguientes:

a) se cargan UNO (1) o varios RIGs del mismo tipo hasta su masa bruta maxima admisible, y se
apilan sobre € RIGs objeto de la prueba;
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b) se pone encima del RIGs objeto de la prueba una placa lisa 0 un elemento hecho a semejanza
delabase dd RIGs, y se colocan pesos apropiados sobre dicha placa o e emento.
95.9.34. Cdculo delacarga superpuesta de prueba.

La carga que se cologue sobre el RIGs serd UNO CON OCHO DECIMAS (1,8)
veces la masa bruta méxima admisible conjunta de los recipientes semejantes que puedan apilarse
sobre la parte superior del RIGs durante € transporte.

95935. Criterios paradeterminar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en & conjunto del RIGs -incluido € palet de la base- ninguna
deformacion permanente que lo haga inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.5.94. Prueba de estanqueidad.
9594.1. Aplicabilidad.

Para los tipos de RIGs que se indican en € cuadro del item 9.5.5.1, destinados a
transporte de liquidos o de sustancias solidas que se carguen o descarguen a presion, como prueba
de modelo y como pruebainicia y periodica

95.9.4.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Los cierres con orificio de venteo deben sustituirse por otros similares sin ta orificio, o
bien debe obturarse este Gltimo.

9.5.94.3. Método de pruebay presion que ha de aplicarse.

La prueba tendra una duracién de DIEZ MINUTOS (10 min.) como minimo, y se
aplicara una presiéon manomeétrica constante no inferior a VEINTE KILOPASCALES (20 kPa).
La hermeticidad del RIGs se verificara mediante algun procedimiento adecuado, como por giemplo,
la prueba de presion diferencial, o bien sumergiendo € RIGs en agua. En este Ultimo caso debe
aplicarse un coeficiente de correccion en razén de la presion hidrostatica. Podran emplearse otros
procedimientos que sean a menos de la misma eficacia.

95.94.4. Criterios para determinar S se ha superado la prueba.
No debe producirse ningin derrame.

9.5.9.5. Pruebade presion hidraulica.

95951  Aplicabilidad.

Para los tipos de RIGs destinados a transporte de liquidos o de sustancias solidas que
Se carguen o descarguen a presion, como prueba de modelo.

95.95.2. Preparacion de los RIGs parala prueba.

Deben desmontarse los dispositivos de reduccion de la presion y los cierres que tengan
orificio de venteo, y se obturarén las aberturas correspondientes; o bien se impedirg, de aguna
manera, que funcionen.

95953 Méodo de prueba

La prueba debe tener una duracion de DIEZ MINUTOS (10 min.), aplicandose una
presion hidraulica manométrica no inferior ala que seindica en 9.5.9.5.4. Durante su transcurso, €l
RIGs no se sujetara por medios mecanicos.

95954. Presiones que deben aplicarse.

a) Paralos RIGsdelostipos21HZ1y 21HZ2, una presién manométricade SETENTA Y CINCO
KILOPASCALES (75 kPa).

b) Para los RIGs de los tipos 31HZ1 y 31HZ2, la que resulte mayor de DOS (2) magnitudes,
hallada la primera de éllas por aguno de los siguientes méodos:
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9.5.955.

i) la preson manométrica tota medida en € RIGs (es decir, la presion de vapor de la
sustancia con que se haya llenado aquél, méas la presion parcial del aire o de otros gases
inertes, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)) a CINCUENTA Y CINCO
GRADOS CELSUS (55 °C), multiplicada por un coeficiente de seguridad de UNO Y
MEDIO (1,5). Esta presion manomeétrica total debe determinarse en funcion del grado
maximo de llenado que se indica en € item 9.1.6.2 y de una temperatura de llenado de
QUINCE GRADOS CELSIUS (15 °C);

i)  UNO CON SETENTA Y CINCO CENTESIMAS (1,75) veces la presion de vapor, a
CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 °C), de la sustancia que se haya de transportar,
menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa), pero teniendo como minimo una presion de
CIEN KILOPASCALES (100 kPa);

i)  UNOY MEDIA (1,5) veces la presion de vapor, a CINCUENTA Y CINCO GRADOS
CELSIUS (55 °C), de la sustancia que se haya de transportar, menos CIEN
KILOPASCALES (100 kPd), pero teniendo como minimo una presion de CIEN
KILOPASCALES (100 kPa);

y haladalaotrapor € siguiente méodo:

iv) e doble de la presidn estética de la sustancia que se haya de transportar, teniendo como
minimo €l doble de la presion estética del agua.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna deformacion permanente que haga a RIGs inseguro para
el transporte, ni derrame alguno.

9.5.9.6. Pruebade caida

9.5.96.1.

9.5.96.2.

9.5.9.6.3.

9.5.9.6.4.

Aplicabilided.
Para todos |os tipos de RIGs, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

Debe cargarse € RIGs hasta por |0 menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO
(95 %) de su capacidad en e caso de las sustancias sdlidas, 0 e NOVENTA Y OCHO POR
CIENTO (98 %) en € caso de los liquidos, segiin € modelo. Se podran desmontar los dispositivos
de reduccion de la presion y se obturaran sus aberturas, o bien se impedirg, de alguna manera, que
funcionen.

La prueba debe efectuarse una vez que se haya hecho descender a menos
DIECIOCHO GRADOS CELSIUS (-18 °C), 0 menos, latemperatura del RIGs'y de su contenido.
Cuando se prepare & RIGs de esa manera no sera necesario someterlo al acondicionamiento
previsto en € item 9.5.8.4. Las sustancias liquidas que se utilicen en la prueba deben mantenerse
en ese mismo estado, s es necesario afladiéndoles un anticongelante. Podra prescindirse de este
acondicionamiento s los materiales en cuestion tienen suficiente ductilidad y resistencia a la
traccion a bgjas temperaturas.

Método de prueba.

Se dgara caer € RIGs sobre una superficie horizontal rigida, no eégtica, lisay plana,
de tal manera que € punto de impacto sea la parte de la base del recipiente que se considere mas
vulnerable.

Altura de caida.

Grupo de Embagje Il Grupo de Embage 11l

UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2 m) OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.5.96.5.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.
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No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un pequefio derrame a través de
un cierre, ocasionado por € golpe, no se atribuird a defecto del RIGs, a condicion de que no se
produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido.

9.5.10. Marcado adiciondl.

Todos los RIGs deben llevar las marcas prescritas en € item 9.1.5.1, asi como los datos
siguientes, que podran figurar en una placa resistente a la corrosion, fijada permanentemente en €
RIGs, en lugar de fécil acceso para lainspeccion:
- capacidad en LITROS (1), aVEINTE GRADOS CELSIUS (20 °C);
- tara, en KILOGRAMO (kg)“;
- presién (manométrica) de prueba, en KILOPASCALES (kPa)~ o0 en BAR (bar), s corresponde;
- presién méxima de carga/descarga, en KILOPASCALES (kPa)~, s corresponde;
- fechadela ultima prueba de estanqueidad, s corresponde (mesy afio);
- fechadela Ultimainspeccion (mesy afo).
*/  Debe indicarse la unidad empleada.
95.11. Disposiciones rdativas ala utilizacion.

9.5.11.1. Sin perjuicio de lo que dispongan las autoridades competentes, € tiempo de utilizacion de los RIGs en
cuanto a transporte de sustancias liquidas peligrosas debe ser de CINCO ANOS (5) a partir de la
fecha de fabricacion del recipiente propiamente dicho, savo en @ caso que, en relacion a la
naturaeza ddl liquido que se haya de transportar, se prescriba un periodo mas breve.

9.5.11.2. No deben agjarse sustancias liquidas sino en los RIGs suficientemente dotados como para resistir la
presion que pueda acumularse en su interior en las condiciones normales de transporte. Los RIGs
que, conforme a lo prescripto en € item 9.5.10, lleven indicada la presiéon hidréulica de prueba, se
cargaran Unicamente con un liquido cuya presion de vapor sea:

a) tal que la presién manométrica total en e RIGs -es decir, la presién de vapor de la sustancia con
gue se haya llenado éste, més la presion parcia del aire o de otros gases inertes, menos CIEN
KILOPASCALES (100 kPa)- a CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C),
determinada en funcion del grado maximo de llenado que se prescribe en 9.1.6.2 y de una
temperatura de llenado de QUINCE GRADOS CELSIUS (15 °C), no exceda de los DOS
TERCIOS (2/3) de lapresion de pruebaindicadaen e RIGs; o

b) a CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 °C), menor a los CUATRO SEPTIMOS (4/7) de la
suma de la presion de prueba indicada mas CIEN KILOPASCALES (100 kPa); o

c) aCINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), menor alos DOS TERCIOS (2/3) de
la suma de la presion de prueba indicada méas CIEN KILOPASCALES (100 kPa).

9.6. Disposiciones especiaes relativas alos RIGs de cartdn.
9.6.1. Ambito de aplicacion.

9.6.1.1. Edtas disposiciones se aplican alos RIGs de carton destinados a transporte de sustancias solidas que
se carguen o descarguen por gravedad. Los RIGs de cartén son del tipo 11G.

9.6.2. Dsefiniciones.

96.21. Por "RIGs DE CARTON" se entiende un cuerpo construido con ese material, provisto o no de piezas
separables (parte superior y base) y, en caso necesario, de un forro interior (pero no de empagues
interiores), asi como de elementos de servicio y estructurales apropiados.

9.6.2.2. Por "CUERPQO" se entiende € recipiente propiamente dicho, con inclusion de las aberturas y sus
cierres.

9.6.2.3. Por "FORRO INTERIOR" se entiende un revestimiento tubular o un saco separables (con los cierres
de sus aberturas) colocados en € interior del cuerpo pero sin formar un todo integrado con éste.
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9.6.24.
9.6.2.5.

9.6.2.6.

9.6.3.
9.6.3.1.
9.6.3.2.
9.6.3.2.1.

9.6.3.2.2.

9.6.3.2.3.

9.6.3.3.
9.6.3.3.1.

9.6.34.
9.6.34.1.

9.6.34.2.

9.6.34.3.

9.6.34.4.

9.6.34.5.

Por "ELEMENTOS DE SERVICIO" se entienden los dispositivos de llenado y de vaciado.

Por "ELEMENTOS ESTRUCTURALES' se entienden los elementos de refuerzo, sujecion,
manipulacion, y proteccion o estabilizacion.

Por "MASA BRUTA MAXIMA ADMISIBLE" se entiende la masa del RIGs con sus €l ementos de
servicio y estructurales, y la carga méxima admisible.

Construccion.
Los RIGs de cartén no deben ir provistos de dispositivos de elevacion por |a parte superior.
Cuerpo.

Debe emplearse un carton fuerte y de buena calidad, sdlido o corrugado tipo doble faz, de una o
mas paredes, y adecuado a la capacidad del RIGs y a uso a que esté destinado. Laresistenciaa
agua de la superficie exterior debe ser tal que € aumento de la masa, medido mediante una prueba
de verificacion de la absorcion de agua segin e método Cobb, y de TREINTA MINUTOS (30
min.) de duracion, no sea superior aCIENTO CINCUENTA Y CINCO GRAMOS POR METRO
CUADRADO (155 g/m?) (véase la norma internaciona 535-1976 (E), de 1alSO). El carton hade
tener caracteristicas de flexibilidad adecuadas, y debe ser cortado, doblado sin que se formen
rgjaduras, y ranurado, de manera que pueda ensamblarse sin que se produzcan fisuras, roturas en
la superficie o flexiones excesivas. Las candetas (del "medium”) del cartdén corrugado deben estar
solidamente pegadas a las hojas de los "liners'.

Las paredes, la parte superior y e fondo deben tener una resistencia a punzonado de a menos
QUINCE JULIOS (15 J), verificada con arreglo ala norma internaciona 3036-1975, de la|SO.

En e cuerpo del RIGs, las juntas de manufactura han de estar convenientemente superpuestas, y
deben unirse con cinta adhesiva, pegamento o grampas metdicas, o por cuaquier otro medio que
sea a menos de igua eficacia. Cuando las juntas se unan mediante pegado o cinta adhesiva, €l
producto adhesivo debe ser resistente al agua. Si se emplean gampas metdlicas, éstas deben
traspasar totalmente los elementos a que se apliquen, y han de tener una forma o cobertura de
manerata que no rasguen ni perforen € forro interior.

Forro interior.

El forro interior debe ser de un material adecuado. La resistencia de éste'y la construccion del forro
deben ser apropiadas a la capacidad del RIGsy a uso a que se o destine. Las juntas 'y los cierres
deben ser herméticos a polvo y resistentes a las presiones y golpes que puedan producirse en las
condiciones normaes de manipulacion y transporte.

Elementos estructurales.

El pallet de la base que forma parte de un RIGs y los pallets separables deben ser susceptibles de
manipulacion por medios mecanicos con € RIGs cargado hasta su masa bruta méxima admisible.

Los pallets, fijos 0 separables, deben estar proyectados de manera tal de evitar la formacién de
partes sobresalientes en la zona inferior del RIGs que puedan sufrir dafios durante las operaciones
de manipulacion.

En € caso de que se utilice un pallet separable, € cuerpo del RIGs debe ir sujeto a éste, a fin de
mantener su estabilidad durante la manipulacion y € transporte, y en la parte superior del pallet no
debe haber ninguna parte sobresdiente y puntiaguda que pueda ocasionar dafios en € RIGs.

Para aumentar |a resistencia en condiciones de apilamiento, podran utilizarse el ementos de refuerzo
como, por gemplo, soportes de madera, pero deben colocarse exteriormente a forro interior.

En los RIGs destinados a apilarse, la superficie sustentadora debe reunir condiciones apropiadas
como para que la carga gercida sobre ella se reparta en forma conveniente a la seguridad del
gpilamiento.

9.6.4. Pruebasy certificacion.
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9.6.5.
9.65.1.

Los RIGs de carton deben someterse a las pruebas de modelo descritas bagjo € item 9.6.5,
respecto de las cuaes, en caso de resultado positivo, se extendera un certificado de conformidad con lo
dispuesto bgjo € item 9.1.4.3.

Pruebas de modelo.

Un RIGs de cada modelo, tamafio y modo de fabricacion debe someterse a las pruebas de modelo, en
el mismo orden en que figuran en d cuadro que esta a continuacion, y en la forma descrita en los
items que se indican. Se efectuardn estas pruebas en las condiciones que dicten las autoridades
competentes.

Pruebas V éase 11G
Elevacion por la parte inferior 9.6.6.1 exigida
Apilamiento 9.6.6.2 exigida a/
Caida 9.6.6.3 exigida

al Respecto de los RIGs proyectados para @ apilamiento.

9.6.5.2.

9.6.5.3.

9.6.54.

9.6.6.
9.6.6.1.

Las autoridades competentes podran permitir la realizacion de pruebas selectivas con los RIGs que
solo presenten diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya sometido a las pruebas; por
gemplo, dimensiones exteriores algo mas reducidas.

S en las pruebas se emplean palets separables, en € informe correspondiente (véase € item
9.1.4.3.2) debe hacerse una descripcidn técnica de éstas.

Los RIGs de carton deben acondicionarse durante a menos VEINTICUATRO HORAS (24 hs)), en
una atmosfera de temperaturay humedad relativa (h.r.) reguladas. Existen TRES (3) opciones, de las
que ha de elegirse una. La atmdsfera de preferencia es ala temperatura de VEINTITRES GRADOS
CELSIUS mas menos DOS GRADOS CELSIUS (23 °C = 2 °C) y a CINCUENTA POR CIENTO
més menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD RELATIVA (50 % + 2 % de h.r.). Las otras DOS
(2) opciones son:

- VEINTE GRADOS CELSIUS mas menos DOS GRADOS CELSIUS (20°C + 2 °C) y a
SESENTA Y CINCO POR CIENTO més menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD
RELATIVA (65% +2%deh.r.);y

- VEINTISIETE GRADOS CELSIUS méas menos DOS GRADOS CELSIUS (27°C + 2 °C) y a
SESENTA Y CINCO POR CIENTO méas menos DOS POR CIENTO de HUMEDAD
RELATIVA (65 % + 2 % de h.r.).

Nota: Los vaores medios no deben superar los limites indicados. A causa de fluctuaciones de
cortaduracion y de las limitaciones a que esta sujeta la medicion, cabe la posibilidad de que
ésta acuse variaciones de la humedad relativa de hasta mas menos CINCO POR CIENTO
(£ 5 %), sin disminucion apreciable de la reproduccion de las pruebas.

Descripcién de las pruebas de modelo.

Prueba de elevacion por la parte inferior.

9.6.6.1.1.  Aplicabilidad.

Para todos los RIGs, como prueba de modelo.

9.6.6.1.2. Preparacion de los RIGs para la prueba. Se carga € RIGs hasta UNO CON VEINTICINCO

CENTESIMAS (1,25) veces su masa bruta maxima admisible, distribuyéndose la carga de manera
uniforme.

9.6.6.1.3. Método de prueba.

Se elevardy bgjara e RIGs DOS (2) veces, mediante un montacargas centrando las
ufias de manera que la separacion entre ambas seaigua al SETENTA Y CINCO POR CIENTO
(75 %) de ladimension de la caradel RIGs ala que se apliquen las ufias (a menos que aquél tenga
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9.6.6.1.4.

puntos de entrada fijos). La penetracion de las ufias debe ser igual ad SETENTA Y CINCO POR
CIENTO (75 %) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba en todas las
direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en € conjunto del RIGs -incluido € pallet de la base- ninguna
deformacion permanente que lo haga inseguro para e transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.6.6.2. Pruebade apilamiento.

9.6.6.2.1.

9.6.6.2.2.

9.6.6.2.3.

9.6.6.2.4.

9.6.6.2.5.

Aplicabilided.

Para todos los RIGs que estén proyectados para apilarse los unos sobre los otros,
como prueba de modelo.

Preparacion de los RIGs para la prueba.
Se cargard @ RIGs hasta a canzar |a masa bruta maxima admisible.
Método de prueba.

Se colocara €l RIGs sobre su base en un suelo duro y plano, y se lo sometera durante
VEINTICUATRO HORAS (24 hs) a una carga superpuesta de prueba (véase 9.6.6.2.4),
uniformemente distribuida. Dicha carga se aplicard mediante uno de los procedimientos siguientes:

a) se cargan uno o varios RIGs del mismo tipo hasta su masa bruta maxima admisible, y se apilan
sobre € RIGs objeto de la prueba;

b) se pone encima del RIGs objeto de la prueba una placa lisa 0 un elemento hecho a semejanza
delabase del RIGs, y se colocan pesos apropiados sobre dicha placa o elemento.

Cdlculo de la carga superpuesta de prueba.

La carga que se cologue sobre el RIGs serd UNO CON OCHO DECIMAS (1,8)
veces la masa bruta maxima admisible conjunta de los RIGs semejantes que puedan apilarse sobre
la parte superior del RIGs durante € transporte.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en & conjunto del RIGs -incluido € palet de la base- ninguna
deformacion permanente que lo haga inseguro para e transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.6.6.3. Pruebade caida

9.6.6.3.1.

9.6.6.3.2.

9.6.6.3.3.

9.6.6.3.4.

Aplicabilidad.
Para todos los RIGs, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

Debe cargarse € RIGs hasta por |o menos e NOVENTA Y CINCO POR CIENTO
(95 %) de su capacidad, conforme a modelo.

Método de prueba.

Se dgara caer € RIGs sobre una superficie horizonta rigida, no eléstica, lisay plana,
de manerata que € punto de impacto sea la parte de la base del recipiente que se considere més
vulnerable.

Altura de caida.

Grupo de Embalae 1 Grupo de Embaae 11

UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2 m) OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.6.6.3.5.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.
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No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un pequefio derrame a través de
un cierre, ocasionado por € golpe, no se atribuira a defecto del RIGs, a condicion de que no se
produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido.

9.6.7. Marcado adiciond.

Todos los RIGs deben llevar las marcas prescritas en € item 9.1.5.1. Deben indicarse
también lataraen KILOGRAMO (kg).

9.7. Disposiciones especiales relativas alos RIGs de madera.
9.7.1. Ambito de gplicacion.

9.7.1.1. Estasdisposiciones se aplican alos RIGs de madera destinados &l transporte de sustancias solidas que
se carguen o descarguen por gravedad. Los RIGs de madera son de |os tipos siguientes:

11C madera natural, con forro interior;

11D madera contrachapada, con forro interior;

11F madera reconstituida, con forro interior.
9.7.2. Definiciones.

9.7.21. Por "RIGs DE MADERA" se entiende un cuerpo rigido odesarmable construido con ese materia, y
provisto de un forro interior (pero no de empaques interiores) y de elementos de servicio y
estructurales apropiados.

9.7.2.2. Por "CUERPQO" s entiende € recipiente propiamente dicho, con inclusén de las aberturas y sus
cierres.

9.7.2.3. Por "FORRO INTERIOR" se entiende un revestimiento tubular o un saco separables (con los cierres
de sus aberturas) colocados en d interior del cuerpo pero sin formar un todo integrado con éste.

9.7.24. Por "ELEMENTOS DE SERVICIO" se entienden los dispositivos de llenado y de vaciado.

9.7.25. Por "ELEMENTOS ESTRUCTURALES' se entienden los elementos de refuerzo, sujecion,
manipulacion, y proteccion o estabilizacion.

9.7.26. Por "MASA BRUTA MAXIMA ADMISIBLE" se entiende la masa del RIGs con sus elementos de
sarvicio y estructuraes, y la carga méxima admisible.

9.7.3. Congtruccion.

9.7.3.1. LosRIGsde maderano deben ir provistos de dispositivos de elevacion por la parte superior.

9.7.3.2. Cuerpo.

97321  Laresstencia de los materiales que se empleen y e método de construccion deben ser adecuados
alacapacidad del RIGsy a uso a que se destine.

9.7.322. La madera natural debe estar bien estacionada, comercialmente seca y libre de defectos que
puedan reducir sensiblemente la resistencia del RIGs en cuaquiera de sus partes. Cada una de
éstas debe ser de una sola pieza, efectivamente 0 por equivalencia. Se considera que equivaen a
una sola pieza las partes ensambladas por encolado mediante un procedimiento que, a menos sea
de igud €ficacia, por gemplo, adguno de los dguientes ensambladura de cola de milano,
ensambladura de ranura y lengleta, junta de solape, 0 junta a tope con por 1o menos DOS (2)
grampas de metal ondulado.

9.7.323. La madera contrachapada que se emplee en la construccion del cuerpo del RIGs debe ser de
TRES (3) chapas como minimo.

Debe estar hecha de hojas bien estacionadas, obtenidas mediante de bobinado (“rotary
cut"), por cuchilla fija ("dicer"), o por aserrado, y ha de estar comercialmente seca y carecer de
defectos que puedan reducir sensiblemente la resistencia del cuerpo. Todas las chapas contiguas
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9.7.3.24.

9.7.3.25.

deben estar unidas con un adhesivo resistente a agua. Para la construccion del cuerpo se pueden
utilizar, junto con la madera contrachapada, otros materiales apropiados.

La madera recongtituida que se emplee en la construccion del cuerpo ded RIGs debe ser resistente
a agua, como los tableros de fibras prensadas o tableros de particulas prensadas u otros tipos
apropiados.

Las paredes de los RIGs deben estar firmemente clavadas o afianzadas a los montantes de esquina
0 alas cantoneras, 0 unidas por algiin otro medio de igual eficacia

9.7.3.3. Forrointerior.

9.7.33.1.

El forro interior debe ser de un materia adecuado. La resistencia de éste y la construccion del

forro deben ser apropiadas a la capacidad del RIGs 'y a uso a que se lo destine. Las juntas y los
cierres deben ser herméticas al polvo y resistentes a las presiones y golpes que puedan producirse
en las condiciones normales de manipulacién y transporte.

9.7.3.4. Elementos estructuraes.

9.7.34.1

9.7.34.2.

9.7.343.

9.7.34.A4.

9.7.345.

Cudquier palet de la base que forma parte del cuerpo de un RIGs o cuaquier pallet separable
debe ser susceptible de manipulacién por medios mecanicos con € RIGs cargado hasta su masa
bruta méxima admisible.

Los pallets, fijos 0 separables, deben estar proyectados de manera tal de evitar la formacion de
partes sobresalientes en la zona inferior del RIGs que puedan sufrir dafios durante las operaciones
de manipulacion.

En & caso que se utilice un pallet separable, @ cuerpo del RIGs debe ir sujeto a éste, a fin de
mantener su estabilidad durante la manipulacion y € transporte, y en la parte superior del pallet no
debe haber ninguna parte sobresaliente ni puntiaguda que pueda ocasionar dafios en € RIGs.

Para aumentar |a resistencia en condiciones de apilamiento, podran utilizarse el ementos de refuerzo
como, por gemplo, soportes de madera, pero deben colocarse exteriormente a forro interior.

En los RIGs destinados a apilarse, la superficie sustentadora debe reunir condiciones apropiadas
como para que la carga gercida sobre ella se reparta en forma conveniente a la seguridad del
apilamiento.

9.7.4. Pruebasy certificacion.

Los RIGs de madera deben someterse a las pruebas de modelo a que se refiere € item

9.7.5, respecto de las cuaes, en caso de resultado positivo, se extendera un certificado de conformidad
con lo dispuesto en € item 9.1.4.3.

9.7.5. Pruebas de modelo.

9.75.1

Un RIGs de cada modelo, tamafio o0 modo de construccién debe someterse a las pruebas de modelo,
en e mismo orden en que figuran en d cuadro que va a continuacién, y en la forma descrita en los
items que se indican. Se efectuaran estas pruebas en las condiciones gie dicten las autoridades

competentes.
Pruebas V éase 11C, 11D, 11F
Elevacion por la parte inferior 9.76.1 exigida
Apilamiento 9.7.6.2 exigida a/
Caida 9.7.6.3 exigida

al Respecto de los RIGs proyectados para € apilamiento.

9.75.2. Las autoridades mmpetentes podran permitir la realizacién de pruebas selectivas con los RIGs que

solo presenten diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya sometido a las pruebas; por
gemplo, dimensiones exteriores ago mas reducidas.

256




CIQUIME Argentina

9.753. S en las pruebas se emplean pallets separables, en & informe correspondiente (véase d item

9.1.4.3.2) debe hacerse una descripcion técnica de éstas.

9.7.6. Descripcion de las pruebas de modelo.

9.7.6.1. Pruebade elevacion por la parte inferior.

9.76.1.1.

9.76.1.2.

9.7.6.1.3.

9.76.14.

Aplicabilidad.
Para todos los tipos de RIGs, como prueba de modelo.
Preparacion de los RIGs para la prueba.

Se carga el RIGs hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS (1,25) veces su
masa bruta méaxima admisible, distribuyéndose la carga de manera uniforme.

Método de prueba.

Se devaray bgard d RIGs DOS (2) veces mediante un montacargas centrando las
ufias de manera que la separacion entre ambas sea igual a SETENTA Y CINCO POR CIENTO
(75 %) de ladimension de la cara del RIGs ala que se apliquen las ufias (a menos que aquél tenga
puntos de entrada fijos). La penetracion de las ufias debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR
CIENTO (75 %) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba en todas las
direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en € conjunto del RIGs, incluido € pallet de la base, ninguna
deformacion permanente que lo haga inseguro para € transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.7.6.2. Prueba de apilamiento.

9.76.2.1.

9.76.2.2.

9.7.6.2.3.

9.7.6.24.

9.7.6.2.5.

Aplicabilided.

Para todos los RIGs que estén proyectados para apilarse 1os unos sobre los otros,
como prueba de modelo.

Preparacion de los RIGs parala prueba.
Se cargara @ RIGs hasta acanzar la masa bruta maxima admisible.
Método de prueba.

Se colocara @ RIGs sobre su base en un suelo duro y plano, y se lo sometera durante
VEINTICUATRO HORAS (24 hs) a una carga superpuesta de prueba (véase 9.7.6.2.4),
uniformemente distribuida. Dicha carga se aplicara mediante uno de |os procedimientos siguientes:

a) se cargan uno o varios RIGs del mismo tipo hasta su masa bruta méxima admisible, y se apilan
sobre e RIGs objeto de la prueba;

b) se pone encima del RIGs objeto de la prueba una placa lisa o un elemento hecho a semejanza
de labase del recipiente, y se colocan pesos apropiados sobre dicha placa o elemento.

Célculo de la carga superpuesta de prueba.

La carga que se cologue sobre € RIGs serdA UNO CON OCHO DECIMAS (1,8)
veces la masa bruta maxima admisible conjunta de los recipientes semejantes que puedan apilarse
sobre la parte superior del RIGs durante € transporte.

Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse en & conjunto del RIGs, incluido € palet de la base, ninguna
deformacion permanente que |o haga inseguro para e transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.7.6.3. Pruebade caida

9.7.6.3.1

Aplicabilided.
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Para todos los tipos de RIGs, como prueba de modelo.
9.7.6.32.  Preparacion de los RIGs parala prueba.

Se carga el RIGs hastaa menose NOVENTA Y CINCO POR CIENTO (95 %) de
su capacidad, conforme a modelo.

9.7.6.33. Método de prueba.

Se dgara caer € RIGs sobre una superficie horizontal rigida, no eégtica, lisay plana,
de manera tal que € punto de impacto sea la parte de la base del recipiente que se considere més
vulnerable.

9.7.6.34. Alturade caida

Grupo de Embalge | Grupo de Embdagellll
UN METRO CON DOS DECIMAS (1,2 m) OCHO DECIMAS DE METRO (0,8 m)

9.7.6.35. Criterios para determinar s se ha superado la prueba.

No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un pequefio derrame a través de
un cierre, ocasionado por € golpe, no se atribuird a defecto dd RIGs, a condicion de que no se
produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido.

9.7.7. Marcado adiciond.

Todos los RIGs deben llevar las marcas prescritas en € item 9.1.5.1. Debe indicarse
también lataraen KILOGRAMOS (kg).

9.8. Resumen de ensayos exigidos a los modelos de RIGs y € orden en que deben redlizarse.
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Tipo EPS (a) EPI (b) APl (c) | EST | PRH | CAl | DES | DER | END (d)
Metdico
11ABN 2 1 3 - - 4(e) - - -
21 AB,N 2 1 3 4 5 6(e) - - -
31ABN 2 1 3 4 5 6(e) - - -
Hexible 1(d) - 2 - - 3 6 4 5
Plastico rigido
11H 1.2 2 1 3 - - 4 - - -
21H 1,2 2 1 3 4 5 6 - - -
31H 1,2 2 1 3 4 5 6 - - -
Compuesto
11HZ 1,2 2 1 3 - - 4(e) - - -
21HZ 1,2 2 1 3 4 5 6(e) - - -
31HZ 1,2 2 1 3 4 5 6(e) - - -
Carton - 1 2 - - 3 - - -
Madera - 1 2 - - 3 - - -

@ Cuando e RIGs fuera proyectado para ser izado por la parte superior

(b) Cuando & RIGs fuera proyectado para ser izado por la parte inferior
(c) Cuando € RIGs fuera proyectado para ser apilado
(d) Cuando € RIGs fuera proyectado para ser izado por la parte superior o lateramente

(e Puede ser usada una segunda muestra para el ensayo de caida.

EPS  Elevacion por la parte superior
EPI  Elevacion por laparte inferior

APl Apilamiento

EST
PRH
CAl
DES
DER
END

Estanqueidad
Presion hidraulica
Caida
Desgarramiento
Derribo
Enderezamiento
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